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榆林紧抓国家推进治污降霾这一政策
机遇，大力实施“榆林煤”“榆林兰炭”品牌战
略，北上京津冀、东进长三角、南下川湘渝，
走活了一盘棋。

榆林市政府主要领导、分管领导亲自带
队先后在北京房山，天津滨海，辽宁沈阳，河北
邯郸、唐山、沧州、秦皇岛，山东济南、淄博、济
宁，湖北武汉，湖南长沙，江西南昌、景德镇，广
东佛山，重庆及陕西西安、咸阳、渭南、铜川、韩
城等在全国能源消费重点地区，并借力全国煤
炭交易会、西洽会等大型会议开展榆林煤产品
宣传推介活动，共举行专场推介会32场，累计
邀请3400多户煤炭、兰炭企业客户代表参会，
现场签订煤炭协议或销售合同近2亿吨、兰炭
1000多万吨。榆林煤产品在全国市场的地位
影响全面提升。目前，“榆林煤”已被行业公认
具有环保、优质、清洁特性，销售市场遍及全国

25个省区市，不断实现巩固拓展。山西、内蒙
古、宁夏三个产煤大省依据市场要求，每年掺
配榆林煤9000多万吨；长江以南电煤企业要
求同煤和蒙煤必须掺配一定数量的榆林煤才
可以销售，从2016年9月起煤价涨幅领跑全
行业，平均价格比周边省市高30元左右，受到
国家发改委的高度关注。

同时，由此带来的政策效应也逐步凸
显，北京、河北、山东和陕西关中地区相继出
台了推广兰炭的政策措施。北京市制定对
榆林兰炭等洁净型煤在民用领域推广进行
财政补贴的优惠政策；山东省出台了《关于
加快推进全省煤炭清洁高效利用工作的意
见》；淄博市出台了《关于禁止原煤散烧推广
洁净型煤和兰炭的通知》；河北省出台了《关
于做好2017年度取暖季洁净型煤储备和保
供有关工作的通知》；陕西省出台了《关中地

区2015-2017年燃煤消费减量替代工作实
施方案》；渭南市出台了《关于在全市推广使
用兰炭的通知》等。“榆林兰炭”在全国重点
地区防治大气污染、治污减霾中发挥的作用
越来越重要。 文/图 越奋刚 刘美

陕西省榆林市煤、气、油、
盐资源富集一地，已发现8大
类 48种矿产，潜在价值超过
46万亿元。全市54%的国土
面积含煤，煤炭预测储量2800
亿吨，探明储量1490亿吨，其
中神府煤田是世界七大煤田之

一。2016 年全市生产原煤 3.62 亿吨、兰炭
2888.7 万吨、原油 1092.31 万吨、天然气
159.7亿立方米。煤油气产量分别占全国总产
量的10.7%、5.5%、11.6%，是全国煤炭产能第
二大市和油气当量第一大市。

2015年11月7日，国家工商总局商标局正式颁布“榆
林煤”产地证明商标，标志着“榆林煤”进入商业品牌时
代。榆林市先后出台了《榆林煤证明商标使用管理办法
（试行）》、《关于加强和改进全市煤炭运销管理的意见（试
行）》等政策性文件，推动“榆林煤”品牌建设不断深化。结
合“榆林煤”四个陕西省地方性推介标准，建成具有省质监
局CMA计量认证煤质检验中心，全面推进煤炭企业商标
授予和质量检测工作，规范产运销等各个环节，打击以次
充好、掺杂使假等违规行为，维护了“榆林煤”品牌。

“榆林煤”以其特低灰（7-9%）、特低硫（小于0.8%）、
特低磷（0.006-0.035%）、中高发热量（6800-8200大卡/千
克）而著称，也就是常说的“三低一高”，其有害元素氟、氯、
砷含量特低，与“精煤”（硫分0.4-0.6%，灰分7-16%，热值
5736-6692大卡/千克）各项指标相当，被称为“环保煤”、

“优质煤”、“洁净煤”，是优质的化工、动力及民用煤。
目前，“榆林煤”的应用领域很广：一是直接动力燃

料，由于榆林煤含有的灰、硫、磷等有害物质含量低，燃烧
后灰渣和有害气体少，污染轻，环境治理难度小，可直接作
为电厂、工业锅炉的燃料；二是高炉喷吹用煤，榆林煤经洗
选后的精煤粉用于高炉喷吹，燃点低、不结渣，灰分及有害
元素含量极低。经鞍钢高炉生产试验表明，不仅能降低焦
比，还可提高生铁质量；三是炼焦配煤，榆林煤虽不具粘结
性，若能充分利用其特低灰、硫、磷的特点，作为炼焦配煤，
与灰分、硫分较高的强粘结煤配合部分或全部替代瘦煤，
既可降低焦炭中的有害组分又能多产煤气。研究试验结
果证明，配入5-7%的榆林煤，可炼制出合格的冶金焦；四
是合成甲醇，由煤气化制合成气，进而生产甲醇技术成
熟。在此基础上，甲醇下游产品的开发，如由甲醇制醋酸、
甲酸、甲醇蛋白、烯烃、乙醇、苯乙烯以及甲醇合成汽油等
均已实现工业化生产；五是水煤浆制备，中国科学院山西
煤化所、中国矿业大学等科研单位对榆林煤进行了制备水
煤浆的可行性研究，指出该煤是替代油的良好煤种，用于
制备代油煤粉和水煤浆都是可行的，目前已进入生产阶
段；六是碳素材料用煤，榆林煤的有机质含量一般在95%
以上，孔隙发达，硫、磷、砷、氯等有害元素含量很低，是制
备碳分子筛、活性炭等碳素材料的理想原料。大连理工大
学、西安科技大学等科研单位以榆林煤为原料，用亚硫酸
盐纸浆废液作粘结剂，经碳化和碳成积工艺，制备富氮用
碳分子筛，工艺简单、产品性能良好，并开发出制备活性炭
的新工艺；七是气化用煤，北京煤化所、中国动力工程学会
以及包头第二机械厂、太原重型机械厂等单位对榆林煤进
行了工业性气化试验。试验证明，榆林煤（特别是5-2煤）
是良好的气化用煤；八是液化用煤，陕西省煤田地质局一
八五队专门对榆神矿区分别进行了2-2煤和3-1煤液化
试验，由煤炭科学总院北京煤化工分院液化室进行高压反
应试验。试验报告指出“煤样的煤岩组分中，镜质组含量
较高，灰分低，加氢液化性能好，是适于液化的原料用
煤”。煤的转化率高达92.35%，油产率为63.93%，两项主
要液化指标都比较高。

榆林依托质优量大的煤炭资源，建成陕北、神东两
个亿吨级煤炭生产基地，在国家“西煤东运”战略格局中
占有重要地位。经神朔线可运往天津港、黄骅港、秦皇
岛港，经包神线可进入大秦线，经包西铁路可运往关中
地区及华东、华中华南和云贵川等西南地区，并销往我
国港台地区和东南亚等地。

近年来，榆林按照陕西省委、省政府打造高端能源
化工基地的总要求，深入推进“三个转化”战略（煤向电
力转化、煤电向载能工业品转化、煤油气盐向化工产品
转化），转型高端发展，国内首个真正意义上的国华锦界
煤电一体化项目率先建成，“榆林版煤制油”、百万吨煤
间接液化、百万吨煤制烯烃、世界上首套工业化甲醇制
取低碳烯烃装置、全球首个煤油混炼等一批具有世界领
先的装置成功运行，构建了原煤-发电、原煤-兰炭-电石
或铁合金、原煤-兰炭-煤焦油-清洁燃料油、原煤（天然
气）-甲醇-醋酸等循环型产业链，建成煤制甲醇220万
吨、煤制烯烃240万吨、聚氯乙烯135万吨、兰炭5000万
吨，形成500亿元产值规模的煤化工产业、500万吨产能
的煤制油产业、1400万千瓦装机的煤电产业。

用榆林盛产的优质侏罗纪煤在中低温
条件下干馏热解生产的兰炭，又称半焦，因
其火焰呈“蓝色”而得名，是新一代清洁环
保燃料。榆林目前已成为全国兰炭的主产
区，产能 5000万吨，围绕兰炭生产、加工、
转化、运输、销售、科研等环节，榆林兰炭产
业的产值已超 100亿元。2008年“榆林兰
炭”被工信部列入国家产业政策目录焦炭
序列，2010年国家质检总局与国家标准委
联合发布兰炭国标《兰炭用煤技术条件》
《兰炭产品技术条件》《兰炭产品品种及等
级划分》。

“榆林兰炭”具有固定碳高（大于
80%）、比电阻率高（大于 3500/微欧姆
米）、化学活性高（温度大于 900℃时燃烧
值大于 95%）、低灰（小于 10%）、低硫（小
于 0.3%）、低磷（小于 0.01%）、低铝（小于
2%）的“三高四低”特点。目前在榆林兰
炭的市场应用领域内，80%以上集中在铁
合金、电石、金属镁、化肥造气等传统市
场，其中 66%用于生产电石、铁合金，15%
用于金属镁冶炼和合成氨造气，15%左右
应用于高炉喷吹和高炉炼铁，其余用于电
厂掺烧和民用燃料。

目前，榆林兰炭的应用领域很广：一是
炼铁领域应用。目前，我国炼铁高炉燃料结
构主要以焦炭和喷吹煤粉为主。燃料消耗
占高炉炼铁总能耗的90%左右，是降低炼铁
成本的重要因素。榆林兰炭已在多家钢铁
厂进行工业试验，应用领域涉及高炉喷吹、
代替焦丁、烧结燃料以及含碳球团还原剂
等，结果表明高炉运行稳定，波动较小，可显
著降低炼铁成本。

（1）兰炭作为烧结燃料的应用。炼铁的

铁质原料包括烧结矿、铁矿石、球团矿等。
烧结矿生产通常采用无烟煤或碎焦炭作为
燃料，燃耗通常为50千克/吨，用兰炭混配焦
炭或无烟煤是降低烧结成本及炼铁成本的
有效措施之一。

综合分析，当兰炭替代焦粉达到 50%
时，每吨燃料最多可以降低成本38.35元。
而按照最低的替代比例30%计算，也可以节
省成本23.01元，如果长期使用，经济效益十
分可观。

（2）兰炭代替喷吹煤粉的应用。我国
炼 铁 高 炉 喷 吹 煤 粉 量 一 般 维 持 在
130-160 千克/吨，高的在 200 千克/吨左
右。兰炭替代无烟煤用于高炉喷吹在包
钢、首钢、宝钢、酒钢等已进行了试验试
点，从化学成分和燃烧性看，榆林兰炭优
于现用高炉煤粉。

（3）兰炭代替冶金焦丁的应用。在高炉
中，兰炭代替焦丁配入，焦炭失重率降低，劣
化程度减轻，兰炭对焦炭起保护作用。钢铁
厂450m3高炉使用兰炭代替焦丁试验结果
如下：

从表1、表2显示，某钢铁厂450m3高炉
进行兰炭工业试验期间吨铁成本降低了6
元左右。按1座450m3高炉年产铁45万吨
计算，年可降低成本270万元。

（4）兰炭作为含碳球团还原剂。鞍山热
能研究院对榆林兰炭代替焦粉或无烟煤粉与
铁矿粉混合物的还原热分析实验和含碳球团
的还原实验结果表明，榆林兰炭是一种优良的
含碳球团还原剂。不仅气化性优于焦粉和无
烟煤粉，与焦粉和无烟煤粉比较，榆林兰炭还
原开始温度和达到最高还原速率的温度低，而
且还原过程可由焦粉和无烟煤粉作还原剂时
的二步还原转变为一步还原，还原最大速率对
应的温度比用焦粉和无烟煤粉低150℃。

二是清洁燃料领域应用。榆林兰炭燃
烧指标和排放指标均优于其它煤种，燃用兰
炭对环保更有利，同时能大量减少有害物质
的排放。目前榆林兰炭已作为清洁燃料研
究列入国家基础研究项目。

此外，兰炭还可用作制备活性炭的原
料，兰炭的副产品煤焦油除作为建筑陶瓷、
燃油发动机的添加油外，还可加工得到苯
酚、甲酚、二甲酚和高级酚类产品以及烷烃、
芳烃等，煤气可用于发电、制取合成氨、甲醇
等化工产品、工业煅烧热源等。

叫响“榆林煤”品牌A

打造“榆林兰炭”品牌B

榆林煤 榆林兰炭
环保卫士 雾霾克星

位于靖边能化产业园区的陕西延长中煤榆林能源化工有限公司

让“榆林煤”“榆林兰炭”走出去C

表1：兰炭与冶金焦成分对比

样品 灰分/% 挥发分/% 固定碳/%

兰炭

冶金焦

8.34 6.69 84.21
12.23 1.32 86.03

表2：基准期与兰炭试验期吨铁成本的变化

基准期 1395.05 440.32 79.3 -99.49 1893.18
试验期 1393.64 433.22 78.6 -96.22 1887.12

原料
成本

元/tHM 元/tHM 元/tHM 元/tHM 元/tHM

燃料
成本

动力
成本

煤气
回收
成本

吨铁
成本

兰炭 74.15 450 16.90 541.52
焦粉 81.24 603 10.00 670.00

（%） （元/吨） （%） （元/吨）
燃
料

固定碳 湿基价格 水分 干基价格

这块煤是榆林煤炭的“代言人”
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榆林紧抓国家推进治污降霾这一政策
机遇，大力实施“榆林煤”“榆林兰炭”品牌战
略，北上京津冀、东进长三角、南下川湘渝，
走活了一盘棋。

榆林市政府主要领导、分管领导亲自带
队先后在北京房山，天津滨海，辽宁沈阳，河北
邯郸、唐山、沧州、秦皇岛，山东济南、淄博、济
宁，湖北武汉，湖南长沙，江西南昌、景德镇，广
东佛山，重庆及陕西西安、咸阳、渭南、铜川、韩
城等在全国能源消费重点地区，并借力全国煤
炭交易会、西洽会等大型会议开展榆林煤产品
宣传推介活动，共举行专场推介会32场，累计
邀请3400多户煤炭、兰炭企业客户代表参会，
现场签订煤炭协议或销售合同近2亿吨、兰炭
1000多万吨。榆林煤产品在全国市场的地位
影响全面提升。目前，“榆林煤”已被行业公认
具有环保、优质、清洁特性，销售市场遍及全国

25个省区市，不断实现巩固拓展。山西、内蒙
古、宁夏三个产煤大省依据市场要求，每年掺
配榆林煤9000多万吨；长江以南电煤企业要
求同煤和蒙煤必须掺配一定数量的榆林煤才
可以销售，从2016年9月起煤价涨幅领跑全
行业，平均价格比周边省市高30元左右，受到
国家发改委的高度关注。

同时，由此带来的政策效应也逐步凸
显，北京、河北、山东和陕西关中地区相继出
台了推广兰炭的政策措施。北京市制定对
榆林兰炭等洁净型煤在民用领域推广进行
财政补贴的优惠政策；山东省出台了《关于
加快推进全省煤炭清洁高效利用工作的意
见》；淄博市出台了《关于禁止原煤散烧推广
洁净型煤和兰炭的通知》；河北省出台了《关
于做好2017年度取暖季洁净型煤储备和保
供有关工作的通知》；陕西省出台了《关中地

区2015-2017年燃煤消费减量替代工作实
施方案》；渭南市出台了《关于在全市推广使
用兰炭的通知》等。“榆林兰炭”在全国重点
地区防治大气污染、治污减霾中发挥的作用
越来越重要。 文/图 越奋刚 刘美

陕西省榆林市煤、气、油、
盐资源富集一地，已发现8大
类 48种矿产，潜在价值超过
46万亿元。全市54%的国土
面积含煤，煤炭预测储量2800
亿吨，探明储量1490亿吨，其
中神府煤田是世界七大煤田之

一。2016 年全市生产原煤 3.62 亿吨、兰炭
2888.7 万吨、原油 1092.31 万吨、天然气
159.7亿立方米。煤油气产量分别占全国总产
量的10.7%、5.5%、11.6%，是全国煤炭产能第
二大市和油气当量第一大市。

2015年11月7日，国家工商总局商标局正式颁布“榆
林煤”产地证明商标，标志着“榆林煤”进入商业品牌时
代。榆林市先后出台了《榆林煤证明商标使用管理办法
（试行）》、《关于加强和改进全市煤炭运销管理的意见（试
行）》等政策性文件，推动“榆林煤”品牌建设不断深化。结
合“榆林煤”四个陕西省地方性推介标准，建成具有省质监
局CMA计量认证煤质检验中心，全面推进煤炭企业商标
授予和质量检测工作，规范产运销等各个环节，打击以次
充好、掺杂使假等违规行为，维护了“榆林煤”品牌。

“榆林煤”以其特低灰（7-9%）、特低硫（小于0.8%）、
特低磷（0.006-0.035%）、中高发热量（6800-8200大卡/千
克）而著称，也就是常说的“三低一高”，其有害元素氟、氯、
砷含量特低，与“精煤”（硫分0.4-0.6%，灰分7-16%，热值
5736-6692大卡/千克）各项指标相当，被称为“环保煤”、

“优质煤”、“洁净煤”，是优质的化工、动力及民用煤。
目前，“榆林煤”的应用领域很广：一是直接动力燃

料，由于榆林煤含有的灰、硫、磷等有害物质含量低，燃烧
后灰渣和有害气体少，污染轻，环境治理难度小，可直接作
为电厂、工业锅炉的燃料；二是高炉喷吹用煤，榆林煤经洗
选后的精煤粉用于高炉喷吹，燃点低、不结渣，灰分及有害
元素含量极低。经鞍钢高炉生产试验表明，不仅能降低焦
比，还可提高生铁质量；三是炼焦配煤，榆林煤虽不具粘结
性，若能充分利用其特低灰、硫、磷的特点，作为炼焦配煤，
与灰分、硫分较高的强粘结煤配合部分或全部替代瘦煤，
既可降低焦炭中的有害组分又能多产煤气。研究试验结
果证明，配入5-7%的榆林煤，可炼制出合格的冶金焦；四
是合成甲醇，由煤气化制合成气，进而生产甲醇技术成
熟。在此基础上，甲醇下游产品的开发，如由甲醇制醋酸、
甲酸、甲醇蛋白、烯烃、乙醇、苯乙烯以及甲醇合成汽油等
均已实现工业化生产；五是水煤浆制备，中国科学院山西
煤化所、中国矿业大学等科研单位对榆林煤进行了制备水
煤浆的可行性研究，指出该煤是替代油的良好煤种，用于
制备代油煤粉和水煤浆都是可行的，目前已进入生产阶
段；六是碳素材料用煤，榆林煤的有机质含量一般在95%
以上，孔隙发达，硫、磷、砷、氯等有害元素含量很低，是制
备碳分子筛、活性炭等碳素材料的理想原料。大连理工大
学、西安科技大学等科研单位以榆林煤为原料，用亚硫酸
盐纸浆废液作粘结剂，经碳化和碳成积工艺，制备富氮用
碳分子筛，工艺简单、产品性能良好，并开发出制备活性炭
的新工艺；七是气化用煤，北京煤化所、中国动力工程学会
以及包头第二机械厂、太原重型机械厂等单位对榆林煤进
行了工业性气化试验。试验证明，榆林煤（特别是5-2煤）
是良好的气化用煤；八是液化用煤，陕西省煤田地质局一
八五队专门对榆神矿区分别进行了2-2煤和3-1煤液化
试验，由煤炭科学总院北京煤化工分院液化室进行高压反
应试验。试验报告指出“煤样的煤岩组分中，镜质组含量
较高，灰分低，加氢液化性能好，是适于液化的原料用
煤”。煤的转化率高达92.35%，油产率为63.93%，两项主
要液化指标都比较高。

榆林依托质优量大的煤炭资源，建成陕北、神东两
个亿吨级煤炭生产基地，在国家“西煤东运”战略格局中
占有重要地位。经神朔线可运往天津港、黄骅港、秦皇
岛港，经包神线可进入大秦线，经包西铁路可运往关中
地区及华东、华中华南和云贵川等西南地区，并销往我
国港台地区和东南亚等地。

近年来，榆林按照陕西省委、省政府打造高端能源
化工基地的总要求，深入推进“三个转化”战略（煤向电
力转化、煤电向载能工业品转化、煤油气盐向化工产品
转化），转型高端发展，国内首个真正意义上的国华锦界
煤电一体化项目率先建成，“榆林版煤制油”、百万吨煤
间接液化、百万吨煤制烯烃、世界上首套工业化甲醇制
取低碳烯烃装置、全球首个煤油混炼等一批具有世界领
先的装置成功运行，构建了原煤-发电、原煤-兰炭-电石
或铁合金、原煤-兰炭-煤焦油-清洁燃料油、原煤（天然
气）-甲醇-醋酸等循环型产业链，建成煤制甲醇220万
吨、煤制烯烃240万吨、聚氯乙烯135万吨、兰炭5000万
吨，形成500亿元产值规模的煤化工产业、500万吨产能
的煤制油产业、1400万千瓦装机的煤电产业。

用榆林盛产的优质侏罗纪煤在中低温
条件下干馏热解生产的兰炭，又称半焦，因
其火焰呈“蓝色”而得名，是新一代清洁环
保燃料。榆林目前已成为全国兰炭的主产
区，产能 5000万吨，围绕兰炭生产、加工、
转化、运输、销售、科研等环节，榆林兰炭产
业的产值已超 100亿元。2008年“榆林兰
炭”被工信部列入国家产业政策目录焦炭
序列，2010年国家质检总局与国家标准委
联合发布兰炭国标《兰炭用煤技术条件》
《兰炭产品技术条件》《兰炭产品品种及等
级划分》。

“榆林兰炭”具有固定碳高（大于
80%）、比电阻率高（大于 3500/微欧姆
米）、化学活性高（温度大于 900℃时燃烧
值大于 95%）、低灰（小于 10%）、低硫（小
于 0.3%）、低磷（小于 0.01%）、低铝（小于
2%）的“三高四低”特点。目前在榆林兰
炭的市场应用领域内，80%以上集中在铁
合金、电石、金属镁、化肥造气等传统市
场，其中 66%用于生产电石、铁合金，15%
用于金属镁冶炼和合成氨造气，15%左右
应用于高炉喷吹和高炉炼铁，其余用于电
厂掺烧和民用燃料。

目前，榆林兰炭的应用领域很广：一是
炼铁领域应用。目前，我国炼铁高炉燃料结
构主要以焦炭和喷吹煤粉为主。燃料消耗
占高炉炼铁总能耗的90%左右，是降低炼铁
成本的重要因素。榆林兰炭已在多家钢铁
厂进行工业试验，应用领域涉及高炉喷吹、
代替焦丁、烧结燃料以及含碳球团还原剂
等，结果表明高炉运行稳定，波动较小，可显
著降低炼铁成本。

（1）兰炭作为烧结燃料的应用。炼铁的

铁质原料包括烧结矿、铁矿石、球团矿等。
烧结矿生产通常采用无烟煤或碎焦炭作为
燃料，燃耗通常为50千克/吨，用兰炭混配焦
炭或无烟煤是降低烧结成本及炼铁成本的
有效措施之一。

综合分析，当兰炭替代焦粉达到 50%
时，每吨燃料最多可以降低成本38.35元。
而按照最低的替代比例30%计算，也可以节
省成本23.01元，如果长期使用，经济效益十
分可观。

（2）兰炭代替喷吹煤粉的应用。我国
炼 铁 高 炉 喷 吹 煤 粉 量 一 般 维 持 在
130-160 千克/吨，高的在 200 千克/吨左
右。兰炭替代无烟煤用于高炉喷吹在包
钢、首钢、宝钢、酒钢等已进行了试验试
点，从化学成分和燃烧性看，榆林兰炭优
于现用高炉煤粉。

（3）兰炭代替冶金焦丁的应用。在高炉
中，兰炭代替焦丁配入，焦炭失重率降低，劣
化程度减轻，兰炭对焦炭起保护作用。钢铁
厂450m3高炉使用兰炭代替焦丁试验结果
如下：

从表1、表2显示，某钢铁厂450m3高炉
进行兰炭工业试验期间吨铁成本降低了6
元左右。按1座450m3高炉年产铁45万吨
计算，年可降低成本270万元。

（4）兰炭作为含碳球团还原剂。鞍山热
能研究院对榆林兰炭代替焦粉或无烟煤粉与
铁矿粉混合物的还原热分析实验和含碳球团
的还原实验结果表明，榆林兰炭是一种优良的
含碳球团还原剂。不仅气化性优于焦粉和无
烟煤粉，与焦粉和无烟煤粉比较，榆林兰炭还
原开始温度和达到最高还原速率的温度低，而
且还原过程可由焦粉和无烟煤粉作还原剂时
的二步还原转变为一步还原，还原最大速率对
应的温度比用焦粉和无烟煤粉低150℃。

二是清洁燃料领域应用。榆林兰炭燃
烧指标和排放指标均优于其它煤种，燃用兰
炭对环保更有利，同时能大量减少有害物质
的排放。目前榆林兰炭已作为清洁燃料研
究列入国家基础研究项目。

此外，兰炭还可用作制备活性炭的原
料，兰炭的副产品煤焦油除作为建筑陶瓷、
燃油发动机的添加油外，还可加工得到苯
酚、甲酚、二甲酚和高级酚类产品以及烷烃、
芳烃等，煤气可用于发电、制取合成氨、甲醇
等化工产品、工业煅烧热源等。

叫响“榆林煤”品牌A

打造“榆林兰炭”品牌B

榆林煤 榆林兰炭
环保卫士 雾霾克星

位于靖边能化产业园区的陕西延长中煤榆林能源化工有限公司

让“榆林煤”“榆林兰炭”走出去C

表1：兰炭与冶金焦成分对比

样品 灰分/% 挥发分/% 固定碳/%

兰炭

冶金焦

8.34 6.69 84.21
12.23 1.32 86.03

表2：基准期与兰炭试验期吨铁成本的变化

基准期 1395.05 440.32 79.3 -99.49 1893.18
试验期 1393.64 433.22 78.6 -96.22 1887.12

原料
成本

元/tHM 元/tHM 元/tHM 元/tHM 元/tHM

燃料
成本

动力
成本

煤气
回收
成本

吨铁
成本

兰炭 74.15 450 16.90 541.52
焦粉 81.24 603 10.00 670.00

（%） （元/吨） （%） （元/吨）
燃
料

固定碳 湿基价格 水分 干基价格

这块煤是榆林煤炭的“代言人”


