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55月劳动竞赛排行发榜月劳动竞赛排行发榜
各项劳动竞赛正如火如荼进行

各单位各工序
咬定竞赛目标
奋勇争先

请看2025年5月竞赛排行榜——

编者按

为落实中国宝武第二次党员代表大

会和年度工作会议精神，2025 年集团公

司劳动竞赛以“建功高质量发展，加快建

设世界一流企业”为主题开展。广大职

工以坚定的信心，勇担使命、干字当头，

奋力开拓高质量发展新局面。我们持续

开办专栏，定期揭晓竞赛排行、展示优异

成绩、宣传最佳实践、弘扬先进典型，助

力形成“比学赶帮争创佳绩”的热烈竞赛

氛围和生动局面

【【备注备注】】上述数据由集团钢铁制造业发展部上述数据由集团钢铁制造业发展部、、科科

协协、、财务资本部财务资本部、、能源环保部能源环保部，，宝武资源统计宝武资源统计。。
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全国重点大型钢铁生产设备
节能降耗对标竞赛

1. 高炉赛项

（1）4000m3级及以上

冠军炉：

宝钢股份宝山基地4号高炉

优胜炉：

宝钢股份东山基地3号高炉

山钢股份日照基地2号高炉

创先炉：

马钢集团马钢股份马钢有限B高炉

宝钢股份梅山基地5号高炉

太钢集团太钢不锈5号高炉

（2）3000m3级

冠军炉：

宝钢股份青山基地7号高炉

优胜炉：

宝钢股份梅山基地4号高炉

创先炉：

中南钢铁中南股份8号高炉

马钢集团马钢股份马钢有限4号高炉

（3）2000m3级

优胜炉：

宝钢股份青山基地4号高炉

创先炉：

中南钢铁中南股份7号高炉

马钢集团马钢股份马钢有限1号高炉

2. 转炉赛项

（1）200t级及以上

优胜炉：

山钢股份日照基地2号转炉

宝钢股份东山基地3号转炉

创先炉：

宝钢股份青山基地三炼钢2号转炉

马钢集团马钢股份马钢有限3号转炉

宝钢股份梅山基地5号转炉

（2）120t级
冠军炉：

太钢集团太钢不锈1号转炉

优胜炉：

宝钢股份青山基地四炼钢2号转炉

创先炉：

中南钢铁鄂城钢铁2号转炉

中南钢铁中南股份5号转炉

3. 烧结赛项

（1）400㎡级及以上

优胜炉：

宝钢股份东山基地3号烧结机

宝钢股份宝山基地3号烧结机

太钢集团太钢不锈3号烧结机

创先炉：

宝钢股份青山基地3号烧结机

山钢股份日照基地2号烧结机

（2）300㎡级

优胜炉：

马钢集团马钢股份马钢有限C烧结机

创先炉：

新钢集团8号烧结机

中南钢铁重庆钢铁1号烧结机

4. 电炉赛项

100t级及以上

冠军炉：

马钢集团马钢股份马钢有限特钢公司电炉

优胜炉：

太钢集团太钢不锈炼钢二厂2号电炉

“运营效率提升”劳动竞赛

1. 经营现金流优胜单位

第1名：宝地资产

第2名：武钢集团

第3名：中南钢铁

第4名：宝信软件

第5名：太钢集团

2. 资产负债率优胜单位

第1名：宝地资产

第2名：宝钢包装

第3名：中钢国际

3. 两金”周转效率优胜单位

（1）钢铁板块

第1名：武昆股份

第2名：中南钢铁

第3名：马钢集团

（2）多元板块

西藏矿业

“铁矿资源保障”劳动竞赛

1. 国内自产矿合规增产优胜矿山

第1名：八钢公司八钢矿业和合矿

第2名：八钢公司八钢矿业敦德矿

第3名：八钢公司八钢矿业蒙库矿

第4名：宝武资源昆钢矿业板块大红山矿

第5名：宝武资源马钢矿业白象山矿

第6名：太钢集团太钢矿业尖山矿

第7名：宝武资源重钢矿业西昌矿

第8名：宝武资源武钢资源程潮矿

第9名：宝武资源马钢矿业张庄矿

第10名：宝武资源武钢资源金山店矿

第11名：宝武资源武钢资源大冶矿

2. 国内自产矿成本削减优胜矿山

第1名：宝武资源马钢矿业白象山矿

第2名：太钢集团太钢矿业岚县矿

第3名：宝武资源马钢矿业南山矿

第4名：八钢公司八钢矿业蒙库矿

3.国内人均自产铁精矿优胜单位

太钢集团太钢矿业

“产品经营”劳动竞赛

1. 高炉赛项

（1）4000m3级及以上经济运行优胜炉

冠军炉：

宝钢股份宝山基地2号高炉

亚军炉：

宝钢股份梅山基地5号高炉

季军炉：

宝钢股份东山基地2号高炉

进步炉：

马钢集团马钢股份马钢有限A高炉

（2）3000m3级经济运行优胜炉

冠军炉：

宝钢股份梅山基地4号高炉

亚军炉：

山钢股份莱芜基地3800高炉

进步炉：

宝钢股份青山基地5号高炉

（3）2000m3级经济运行优胜炉

冠军炉：

马钢集团马钢股份马钢有限2号高炉

亚军炉：

宝钢股份青山基地4号高炉

（4）2000m3级以下经济运行优胜炉

冠军炉：

八钢公司伊犁钢铁AB高炉

亚军炉：

马钢集团马钢股份长江钢铁3号高炉

季军炉：

宝钢股份梅山基地2号高炉

进步炉：

太钢集团太钢不锈3号高炉

2.炼钢赛项

综合竞争力优胜厂

冠军厂：

宝钢股份梅山基地炼钢厂

亚军厂：

宝钢股份青山基地炼钢厂

季军厂：

八钢公司伊犁钢铁炼钢厂

进步厂：

宝钢股份青山基地CSP炼钢工序

山钢股份莱芜基地特钢事业部炼钢工序

太钢集团太钢不锈炼钢二厂（北区）

3.热轧赛项

提效减耗优胜产线

冠军线：

宝钢股份青山基地1580mm产线

亚军线：

山钢股份日照基地2050mm产线

季军线：

太钢集团太钢不锈1549mm产线

进步线：

宝钢股份宝山基地1880mm产线

宝钢股份东山基地1780mm产线

4.厚板赛项

热装优胜产线

冠军线：

宝钢股份东山基地4200mm产线

亚军线：

八钢公司3500mm产线

进步线：

山钢股份日照基地3500mm产线

5.长材赛项

制造能力提升优胜产线

冠军线：

中南钢铁中南股份大棒

亚军线：

中南钢铁中南股份中棒

季军线：

马钢集团马钢股份马钢有限特钢公司大棒

进步线：

宝钢股份钢管条钢事业部一高线

6.冷轧赛项

效率发挥优胜工序

冠军工序：

宝钢股份黄石公司冷轧

亚军工序：

宝钢股份梅山基地冷轧

季军工序：

宝钢股份青山基地冷轧

进步工序：

宝钢股份广州 JFE冷轧

宝钢股份汽车板公司冷轧

“企业投巨资高标准实施超低排放建设

和改造，厂区污染物排放大幅降低、环境质量

显著改善，企业发展后劲更足，大家在这种花

园式工厂里上班健康有保障、心情很愉快。”

这是武钢集团昆明钢铁股份有限公司（以下

简称武昆股份）能源环保部部长廖巨华面对

媒体采访时发出的感慨。

2021年以来，武昆股份立足内部实际攻

坚克难、挖潜创新，累计投入23亿元（争取中

央大气专项资金支持13499万元）完成安宁基

地超低排放建设和改造，在有组织排放、无组

织治理及清洁运输取得明显成效。如今，这

座始建于1939年的钢铁企业更加生机勃勃，

厂区干净整洁、花艳树绿、空气清新、水体清

澈、飞鸟成群，背靠的龙山已成为网红景点。

资料显示，经过超低排放改造，武昆股份

安宁基地吨钢二氧化硫、氮氧化物、颗粒物排

放量分别下降 61.54%、76.29%、66.67%。当

前，安宁基地超低排放改造和评估监测进展

情况已通过生态环境部、中国钢铁工业协会

评审公示，武昆股份安宁基地成为云南省首

家实现全流程超低排放公示的钢焦联合制造

企业。

采用先进治理技术

稳定实现全部排口超低排放

武昆股份安宁基地实施超低排放改造面

临时间紧、任务重、资金短缺等多种现实难题，

在云南省生态环境厅、昆明市生态环境局及安

宁分局大力支持下，武昆股份凝心聚力、科学

谋划、统筹部署，按照“整体推进、分类实施、分

步验收”的原则，以“高于标准、优于城区、融入

城市”的环保理念，从有组织超低排放、无组织

超低排放、清洁物流和厂区环境等多个维度，

确定并实施三大类211项超低排放改造项目，

全力打造钢铁行业绿色发展新标杆。

炼钢工序的除尘系统升级是行业公认最

难的超低排放改造内容。武昆股份炼钢厂项

目团队创新采用“网格化交叉管理”模式，将

生产区划分为多个动态管控单元，每个单元

配备专职安全员与生产调度员。在转炉除尘

系统吊装作业中，技术人员开发出“模块化分

段吊装”工艺，通过建模预演高空对接流程，

将计划工期压缩了 10%，实现除尘系统升级

与日均1.4万吨钢产量的“双线并行”。

为彻底解决转炉炼钢工序产生的烟气治

理这一环保痛点问题，武昆股份炼钢厂创新

设计出“烟气分流控制系统”，实现了三次除

尘对转炉烟气的全时段覆盖。经实测，该技

术使转炉工序颗粒物排放浓度稳定在 8mg/
Nm3以下。

在此次改造中，武昆股份炼钢厂还引入

液压剪技术，新增连铸除尘系统，淘汰了连铸

工序的传统火焰切割，不仅实现切割工序能

耗大幅下降和生产效能的跃升，还彻底解决

了传统火焰切割产生氮氧化物和金属粉尘难

题，使车间内的空气质量达到了办公场所的

空气质量标准。

与此同时，武昆股份炼铁厂在高炉工序、

烧结工序、球团工序等实施超低排改造中也

是亮点频出。如高炉工序在煤焦库新增

80m3灰罐及输灰管道，采用吸排罐车和气力

输灰把焦化厂除尘收集的 CDQ 粉、供焦流

程产生的焦炭粉尘、烧结固体燃料破碎除尘

灰、槽下原燃料配料筛分除尘灰和煤焦库供

煤流程除尘灰，输送进入灰罐用于配入原煤

作为喷煤制粉喷吹使用，既避免了汽车放灰

拉运过程产生的二次污染，又实现了固废不

出厂，还降低了原煤采购成本；球团工序通过

运用专利发明技术，为高炉提供优质球团矿，

有效提球降烧，实现污染物排放均低于烧结

生产，促进铁水成本的进一步降低。

据了解，在实施有组织超低排放改造中，

安宁基地采用“干法除尘”“氨法脱硫+湿电

除尘+SCR脱硝”“石灰石石膏法脱硫+湿电

除尘+SCR 脱硝”“CFB 脱硫+布袋除尘+
SCR脱硝”“全干熄焦”、焦化脱硫系统在线

分区检修等先进脱硫脱硝除尘技术，实现了

全部排口稳定满足超低排放要求。

聚力攻坚

实现生产全过程全封（密）闭运行

“以前原燃料堆场无封闭大棚，大风天气

时扬尘四起，工作人员去现场查看情况很不

安全，更焦人的是那刮走的都是钱呀！改造

后的厂区完全不一样了，厂区大气降尘量大

幅度削减，污染物排放全部满足并低于超低

排放要求，生产环境显著改善。”武昆股份能

源环保部环保业务经理詹道平对实施无组织

超低排放改造取得的成果点赞有加。

据了解，安宁基地通过无组织超低排放

改造，建成了总面积达 22万平方米的 5座原

燃料堆场封闭大棚，并实现了原料场的智慧

化、无人化操作。建设了16座煤筒仓和12座

焦筒仓，可以储煤 12.8 万吨、焦 8000 吨。物

料输送皮带全部完成了封闭，产尘点配套了

收尘设施，并对除尘器实施提升改造。实施

厂区扬尘治理，对除尘灰卸灰装置全面改造，

除尘灰运输采用气力输灰和密闭吸排罐车，

避免运输及放灰时扬尘污染。配备清扫车、

抑尘雾炮，有效减少厂区及道路扬尘。建设

了无组织一体化管控平台，实现了对全区域

生产设施、治理设施和监测设施的统一监

管。如今的武昆股份“物料储存全封（密）闭、

物料输送全封（密）闭、生产过程全封（密）

闭”，所有的产尘点均配套收（抑）尘，产尘点

和车间均无可见烟粉尘外逸。

安宁基地焦化项目全部按超低排放要求

进行设计、施工、运行。在系统解决无组织排

放难题方面，煤孔盖采用球面密封，装煤后用

特制泥浆封闭空隙；上升管盖采用水封装置、

桥管承插口采用双层密封承插结构；上升管

根部采用耐火绳填塞，特制泥浆封闭；炉门采

用弹性刀边、悬挂、空冷且腹板可调式炉门，

厚炉门框大保护板，炉门的密封性好，大量减

少了因炉门密封不严导致的烟气外溢，无组

织排放量减少95%以上。

武昆股份炼铁厂范围内共计 456 条胶

带、56 公里胶带机流程，实现无组织超低排

放需改造点位占总数的 2/3，大量项目需统

一协调、错峰停机整改。针对煤焦库、料场等

全部进行封闭改造，内部新增62台雾炮和13
台水分在线检测仪，对物料转运与抑尘管理

实现全自动联锁控制，配合高炉生产过程物

料进厂堆存及配料输送，大大降低了职工的

劳动强度、提升了设备生产效率，同时改善了

现场工作环境。

“实施超低排放改造后，自己每月劳保衣

服裤子清洗次数同之前相比最少减少了 5
次。”炼铁厂行车工柳华建对高炉作业区物料

储存区域（煤焦库）开展超低排厂房封闭改

造的效果感到非常满意。

多措并举

破解物料清洁运输瓶颈性老大难

“公司结合地域特点，通过‘矿浆管道、铁路

专线、公铁联运、绿色汽运’运输模式，实施‘四

轮驱动’构建清洁运输的绿色物流网。”武昆股

份物流部环保管理室副主任叶永彪对公司成

功破解物料清洁运输瓶颈性老大难倍感欣慰。

武昆股份属高海拨内陆钢厂，大量的矿

石和原燃料、产成品运输全靠陆路运输。自

产矿山位于 170余公里外，年物流量达 1600
万吨，若按传统公路运输，既要担负高额的运

输费用，还将产生近20万吨的温室气体排放，

道路扬尘、泼洒等均会对环境产生严重影响。

2006年以来，武昆股份自建一条从玉溪

市新平县大红山矿井至安宁市的“矿浆输送

管道”（主管道全长 178公里，年输送铁精矿

500万吨），通过技术创新突破高海拔、大落差

（1520米）等技术难题，设计的5级加压泵站、

“多进多出”管网等，成功解决了40%的铁矿石

绿色运输问题。

投资 6.26亿元建设进厂铁路专用线（年

设计运输能力 1048万吨），解决了进口矿石

和原燃料、产成品的长距离清洁运输问题，新

建 30 万吨全封闭原料仓，实现“卸车－仓

储－装运”封闭作业，构建起覆盖“卸-储-
运”铁路清洁运输体系。

同时，厂区物流均利用地下皮带或皮带

通廊进行物料转运，并配有一条60万吨的出

厂水渣专用皮带，较好解决汽车厂内及周边

倒运扬尘污染问题。

以超低排放改造为契机，对翻车机实施了

“多模式协同控制技术、效率提升技术、环保抑

尘技术、设备在线监测系统、安全优化”等五个

技术升级改造，实现双车联动全自动卸料，单

节车厢卸料时间缩短 30%，粉尘捕集率达到

99.5%，年减少粉尘排放量超700吨，车厢物料

残留量从3%降至0.5%，积料率降低80%。

此外，通过多式联运枢纽设计，创新“定点

专列+新能源短驳”运输模式，实现铁路运输

网络直通生产现场。引进高原版电动重卡，

通过电动重卡覆盖150公里以内中短途物流

网点，更换国六货运车辆补充150公里以上的

中长途物流需求，实现大宗原燃料及产成品

的运输全部满足超低排放要求。构建智能门

禁系统，与环保数据库联动，自动拦截非国六

车辆；集成13个业务系统，成功打造覆盖“卸-
储-运”全链路的清洁运输智能管控平台。

据了解，武昆股份大宗物料及产品的清

洁运输比例已从实施超低排放改造前31%提

升至 60%，其余的货运全部升级国六排放标

准管控，2024年通过清洁运输方式输送物料

1000万吨，年减排二氧化碳4万余吨，减少能

源消耗 16100余吨标煤。通过管道+公铁联

运，综合物流运输成本较汽车运输下降

18%。大红山管道输送获评“国家绿色运输

示范基地”。 （来源于《中国环境报》）
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