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■据世界金属导报 近日，英美资源集团（Ang⁃
lo American）与加拿大泰克资源公司（Teck Re⁃
sources）宣布，双方已达成合并协议，将共同打造一

家“全球关键矿产领军企业”。

据悉，英美资源集团将在新合并的公司中持

有62.4%的股份，泰克资源公司将持有37.6%的股

份。新公司命名为英美泰克（Anglo Teck），总部

将设在加拿大温哥华，在伦敦证券交易所上市。

目前两家公司的市值合计已超过530 亿美元。根

据协议，英美资源集团将向现有泰克资源的股东

按其持有的泰克资源股份的1：1.33的比例发行英

美资源集团的股份，并将在交易前向其股东发放

45亿美元的特别股息。

据悉，合并后的英美泰克将成为全球五大铜

生产商之一，铜年产量将在 120 万吨左右，预计

到 2027年将增长至 135万吨。目前，双方均在智

利拥有重大资产，英美资源集团经营Los Bronces
和 El Soldado 铜矿并拥有 Collahuasi 矿 44%股份，

泰克则经营Quebrada Blanca、Carmen de Andacol⁃
lo 等，双方合并后将整合优化 Collahuasi 矿和

Quebrada Blanca矿的运营，在2030至2049年间实

现年均14亿美元的EBITDA协同效应。

双方表示，此次合并是双方战略和资产优化

的必然结果，将世界级的铜资产、优质铁矿石和

锌业务以及一系列高质量的增长项目整合在一

起，将为公司提供巨大的韧性和选择性。

此次合并还需经股东批准并满足监管条件，

预计将在 12-18 个月内完成。若获得监管机构

批准，这将成为十余年来全球矿业最大规模合并

案。英美资源集团去年拒绝了必和必拓提出的

约 386 亿英镑（折合 523.8 亿美元）的收购要约。

作为其业务组合精简的一部分，该公司将重点转

向铜、优质铁矿石和作物营养品，同时出售/剥离

了铂金、煤炭、镍和钻石资产。

对于铁矿石业务，英美资源集团2025年上半

年铁矿石产量为 3138万吨，同比增长 2%；铁矿石

销量为 3097万吨，同比增长 5%。该公司 2025年

全年的铁矿石生产目标为5700万-6100万吨。英

美资源集团铁矿石产区主要包括南非的 Kumba
矿区和巴西的Minas-Rio 矿区。2025年，Kumba
矿区铁矿石产量目标为 3500 万-3700 万吨，

Minas-Rio矿区产量目标为2200万-2400万吨。

英美资源与泰克资源达成合并协议

鞍钢广州汽车钢二期镀锌线项目
热负荷试车成功

日前，鞍钢广州汽车钢二期镀锌线项目

热负荷试车成功。该项目建设内容主要包

括：新建 1 条年产 40 万吨专业化汽车外板热

镀锌机组、1条年产 15万吨重卷检查机组、新

建主厂房及配套能源动力系统等。

项目应用多项行业领先技术：采用蓄热

式烧嘴与双 P 式辐射管，大幅提升能源利用

效率；配备空气氮气两用型气刀，满足多样

化生产需求；将大数据智能化技术深度应用

于设备状态监测、能源消耗管控等操作运

行维护全环节，实现生产管理的精准化与

高效化；同时引入 4 套机器人系统，有效减

少劳动定员、降低劳动强度，进一步提升操

作的科学性与稳定性，助力项目达成行业

先进指标。

世界首台套最大断面
圆坯垂直铸机热试成功

近日，中国一重自主承建的世界首台套

最大断面圆坯垂直铸机 3 天内 2 次顺利完成

关键性热试任务，实现了“铸坯长度超过 12
米”的设计目标。这一成果全面验证了设备

在高温、满负荷等极端苛刻工况下运行的可

靠性和系统稳定性，整机方案在实际生产条

件下的可行性得到了工程化的充分证明，也

成功验证了设备短周期、连续作业的能力和

长时间运行的稳定性。各系统协调良好，铸

坯表面质量、内部致密性和尺寸精度均达到

预期标准。

敬业高品钢科技成功试制
新品极薄规格轧硬卷

近日，敬业集团技术研究中心结合高品

钢科技公司成功完成 0.20-0.25 毫米极薄规

格轧硬卷试制。此次试制不仅突破了该规格

生产难度大、断带风险高的技术瓶颈，更是该

集团向制造服务业转型的具体实践，为拓宽

极薄规格产品市场奠定坚实基础。

国内首条智能化高合金板材生产线
在抚顺特钢热负荷试车成功

日前，抚顺特钢高合金板材生产线热负

荷试车成功。作为抚顺特钢“十四五”技改

工程的重点项目，高合金板材生产线由热

轧、冷轧、热处理、酸洗、薄板精整、厚板精整

六条生产线构成，是目前国内最先进、品种

最齐全的单板特钢轧制生产线。

高合金板材生产线占地面积 2.3 万平方

米，年产高品质特钢板材 8000 吨左右，可生

产全系列高温合金、耐蚀合金、钛合金、超高

强度钢等高附加值特钢产品。板材产品广

泛应用于航空、航天、舰船、汽车、机械制造

等领域，可满足国家重点领域对高质量、高

性能特殊钢板材的需求。

吕梁建龙开发P110级油井管用钢新品

近日，吕梁建龙为下游客户定制开发的

29Mn2 钢种油井管坯实现一次性生产成功。

该产品经热处理后性能全面达到 API 标准

P110 钢级，标志着吕梁建龙在油井管用钢制

造领域取得新进展。
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今日关注

我国钢铁回收利用现状整体向好，在利用水平、体系建设、标
准完善等方面取得了一定成果。同时当前行业面临供需双弱局
面，2024年废钢价格震荡下跌，回收企业面临利润压缩压力。未
来发展趋势显示，废钢铁在钢铁生产中的单耗将持续提升，预计

“十五五”期间综合利用率将进一步提升。

“十五五”期间我国废钢铁综合利用率将进一步提升

■据信息资源网 近日，JFE
钢铁公司在日本国内运行的全

部7台烧结矿生产设备导入信息

物理系统（CPS），此举将能够在

生产流程中构建高级预测模型，

不仅可显著提升烧结矿质量稳

定性、提高生产效率、减少温室

气体（GHG）排放量，还将加快推

动借助数字技术实现创新性钢

铁生产流程的相关举措。

作为数字化转型（DX）战略

的一部分，JFE 钢铁致力于在整

个钢铁厂应用 CPS，打造智能钢

铁厂。为构建起作为智能钢铁

厂核心的“钢铁厂-全公司一体

化CPS”，将推进所有生产流程的

CPS 化，以此实现生产效率与产

品质量的突破性提升，并达成稳

定运营。目前已完成向全部高

炉流程导入CPS的工作。

此次新导入CPS 的环节，是

将铁矿粉在高温下烧结固化，加

工成具备符合下一工序（高炉）使

用要求的强度与化学特性的烧结

矿的生产流程。由于烧结矿的质

量直接关系到高炉的稳定运行及

高品质钢材的生产，因此需依据

多项指标对其进行严格管控。通

过在烧结流程中导入 CPS，基于

现场收集的海量传感器数据，构

建了融合统计模型与热化学反应

仿真物理模型的高级预测模型；

并通过在数字空间中进行实时运

营仿真，实现了对未来运营状态

的预测。这不仅提升了烧结矿质

量稳定性与生产效率，还通过减

少烧结矿生产过程中焦炭的使用

量，实现了温室气体减排。

生产流程数字化：
JFE钢铁在烧结矿制造工艺中导入CPS 技术

国际钢铁
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■据世界金属导报 日前，欧

盟委员会在官网发布公告，公布针

对钢铁产品进口的史无前例的措

施：一、将可免税关税进口到欧盟的

外国钢铁配额限制在每年 1830 万

吨，与 2024 年钢材配额相比减少

47%，相当于欧盟 2013 年进口的钢

铁总量；二、对所有超过配额的钢铁

进口征收 50%的关税，即关税将从

25%提高到 50%；三、进口商被要求

申报原始钢铁“熔炼和浇注”地，以

防止规避关税配额转移，从而加强

钢铁产品的可追溯性。

相关人士表示，“这是一项非

常严格的条款，在欧洲尚无先例。”

一旦该条款实施，欧盟市场上只有

约10%的钢铁可免关税。

新华社日前报道显示，欧洲汽

车制造商协会发表声明说，欧盟委

员会削减钢铁进口配额将推高相关

产品价格，从而加剧通胀。欧洲汽

车制造商协会在声明中指出，欧盟

委员会的提案不仅无助于缓解欧洲

市场压力，新的原产地规则还将进

一步限制进口，给欧洲钢铁产品进

口商带来巨大负担。

该协会表示，即便汽车等特定

行业高度依赖欧盟钢铁供应，汽车

制造商仍需进口一定数量和质量的

钢铁产品，欧盟委员会需要针对这

些行业的具体情况进行评估。此

外，欧盟委员会应认识到，在汽车这

一供应链全球化程度较高的行业中

应用新的原产地规则的复杂性。

欧盟将钢铁关税上调至50%

■据信息资源网 SSAB正在与

西马克集团合作，在瑞典新建一个

先进的冷轧厂，设计年产能 130 万

吨。借助西马克集团的尖端工艺设

备和自动化技术，该冷轧厂将生产

用于汽车工业的第三代先进高强

钢。

西马克为该新建工厂提供先进

的技术解决方案，包括一条采用

CVC技术的酸连轧机组、一条连续

镀锌线、一条连续退火和镀锌混线、

一条重卷检查线，以及配套的酸再

生、磨辊间、钢卷物流系统和水处理

等主要辅助设施，这些设备是确保

SSAB 优特产品质量的关键。该项

目高度重视自动化，重点是优化操

作流程，包括高效的物料流和精简

的物流。

新综合厂的年产量约130万吨，

将使SSAB能满足对第三代先进高强

钢日益增长的需求，尤其是汽车行业

的需求。该新冷轧厂将生产宽度达

1900毫米、厚度从0.4毫米-2.5毫米

的带钢，从而确保产品的多样性。

SSAB在瑞典新建
可持续冷轧带钢生产厂

■据经济日报 近日，国务院印发《关于深入

实施“人工智能+”行动的意见》，提出推进工业全

要素智能化发展。具体包括，推动工业全要素智

能联动，加快人工智能在设计、中试、生产、服务、

运营全环节落地应用；加快工业软件创新突破，大

力发展智能制造装备等。专家认为，这将大幅提

升制造业研发、生产效率。

深化赋能应用

业内人士认为，“人工智能+”赋予数字系统

前所未有的“主动思考、主动执行、主动创造”能

力，其本质是生产力的革命性跃迁。如果说过去

10年是在构建四通八达的信息高速公路，那么未

来10年，核心任务是在信息高速公路上运行无数

具备自主决策与协同能力的“智能体”车队。

专家表示，随着“人工智能+制造”行动的实

施，工业大模型、智能体、智能机器人等技术加快

在制造业中应用，重点行业、重点环节、重点领域

将深化智能化转型步伐，推动全要素智能联动、全

产业链供应链智能协同，大幅提升制造业研发和

生产效率。同时，各行业深化“人工智能+”行动，

将促进新一代智能终端产品推广应用，提升智能

终端制造业产量，促进制造业规模快速扩大。

加快数智转型

“十四五”期间，我国人工智能企业数量和产

业规模持续增长，创新成果不断涌现。国产大模

型引领开源生态，AI终端产品加速普及，行业大

模型落地应用，“人工智能+制造”取得一定成效。

据介绍，我国制造业数字化加快普及。2025
年，我国制造业数字化转型渗透率已达 68%。

2025年上半年，全国规上工业企业数字化研发设

计工具普及率达到 85.4%、关键工序数控化率达

到67.7%。

我国制造业智能技术应用活跃。据统计，工

业大模型在研发设计、生产制造、经营管理等方面

的应用占比分别为 33%、24%、32%。制造业数字

化效能持续提升。

业内人士分析，“人工智能+制造”大幅提高生

产效率，提升产品质量的稳定性，减少人为因素导

致的误差，并实现精细化管理。产业协同数字化也

有积极进展。一些行业搭建工业互联网平台，企业

间能在平台上共享需求信息、技术方案。与首发经

济中的新品发布带动上下游配套发展一样，制造业

中的这类平台促进企业协同创新，共同开发新产

品，提升行业整体技术水平，增强产业竞争力。

做大产业生态

据了解，工信部将一手抓技术供给，促进“智能

产业化”;一手抓赋能应用，加快“产业智能化”。在

做强产业供给方面，将加快高端算力芯片、工业多

模态算法、软硬件适配等技术攻关，加快打造高质

量数据集，筑牢产业底座。推进智能体开发部署，

发展人形机器人、脑机接口等人工智能终端产品。

在做优赋能应用方面，培育一批赋能应用服

务商，打造模型调优、数据治理、安全保障等“一站

式工具箱”。

在做大产业生态方面，分级分类推动相关标

准研制，深化国际合作，高质量建设中国—金砖国

家人工智能发展与合作中心等载体。

专家建议，加强高端芯片等核心技术攻关，支

持工业复杂场景的高质量数据、知识库、知识检索

增强等能力建设，促进工业大模型、工业智能体等

前沿技术研发，加快提升智能硬件终端产品性

能。

在加快“人工智能+制造”应用创新方面，支

持工业企业加快数字化转型步伐，深化企业数据

治理，探索“人工智能+制造”应用场景，提升研发

设计、生产调度、设备维护、供应链协同等自动化

水平和赋能效率。

推动制造业迈向全要素智能化

我国废钢铁回收量连续多年超2亿吨

回收利用规模：2024年全国废钢回收量约2.5
亿吨，占全球废钢产量的 50%以上，显示出庞大的

市场规模和强劲的增长势头。同时，废钢铁回收

量也连续多年超过2亿吨，占全国粗钢产量的比例

超过20%，表明废钢铁在钢铁生产中的重要性日益

提升。这一数据不仅反映了中国废钢铁市场的规

模，也凸显了其在钢铁产业中的战略地位。

加工配送体系基本建立：截至2024年底，共发

布 12批符合准入条件的公告企业，现有公告企业

910家，年加工能力达到 1.8亿吨，年销售量约 1.1
亿吨，占社会废钢资源总量的 60%左右，废钢铁加

工配送工业化体系基本建立。

综合利用率：2024年重点钢铁企业固废综合

利用率持续保持较高水平，其中高炉渣利用率达

99.94%，钢渣利用率较上年提升 0.24 个百分点，

含铁尘泥利用率提升 0.16个百分点，但钢渣尾渣

利用率仅约30%-40%，应用附加值较低。

政策与技术创新：“十四五”期间国家持续推

动固废资源化利用，工信部公布多项行业标准，推

动加工装备节能环保水平提升。2025年《再生钢

铁原料》团体标准实施，进一步规范进口废钢质

量。技术创新方面，废钢加工生产线引入空气分

选、智能控制等技术，吨钢能耗指标逐步下降。

钢铁回收利用面临的挑战

废钢利用比例与发达国家存在差距。尽管

“十四五”期间我国炼钢综合废钢比有所提高，但

与发达国家相比，仍存在较大差距。根据国际回

收局年度报告，2023 年，7 个主要国家和地区（包

括中国、欧盟、美国、日本、土耳其、印度、韩国）废

钢利用量合计为 4.61 亿吨，对应的粗钢产量为

15.55亿吨，平均废钢比为 29.7%，但去除中国后平

均废钢比达到 46.2%，而我国废钢比仅为 21.0% 。

这反映出我国在废钢资源挖掘与利用的深度和广

度上，仍有较大提升空间，需要进一步优化钢铁生

产原料结构，提高废钢使用比例。

行业标准贯彻落实不足。“十三五”期间发布

的废钢铁国家标准和行业标准多为推荐性标准，

受多种因素影响，贯彻落实情况不佳。各钢企往

往根据自身需求制定企业标准，导致料型名称、标

准要求存在差异 。这种标准的不统一，增加了废

钢铁回收、加工的难度与成本，阻碍了全国统一大

市场的建立，不利于钢铁回收利用产业的规模化、

协同化发展。

税收优惠政策落地困难。2015 年《资源综合

利用产品和劳务增值税优惠目录》给予废钢铁加

工准入企业增值税即征即退 30%的政策优惠，但

据调研，至今仍有部分准入企业未能享受该政

策 。行业内票货分离现象严重，区域政策不平

衡，这不仅增加了企业运营成本，也扰乱了市场

秩序，制约了钢铁回收利用企业的发展积极性与

行业健康发展。

废钢精细化分类亟待加强。在废钢回收过程

中，分类不够精细，未能充分按钢种分类，导致优

质废钢降级使用的情况时有发生 。随着钢铁生产

对原料质量要求的不断提高，尤其是对合金废钢

等高附加值废钢的需求增加，更精细的废钢分类

成为提高资源利用效率、提升钢铁产品质量的关

键，但目前我国在这方面仍需加大努力。

回收利用量进入平台期且进口资源不足。

按“十四五”初期预测，2025 年废钢铁资源量约

为3.26亿吨，但实际数据显示，2021年废钢铁回收

利用量约为 2.7亿吨，受疫情、市场等多重因素叠

加影响，2022-2024 年的废钢铁利用量都在 2.6亿

吨左右徘徊，预计2025年难以达到预期，进入平台

期 。同时，近年来由于政策调整，再生钢铁原料进

口量大幅下降，自2021年起放开进口后，前3年进

口量只有50多万吨，去年进口量仅20多万吨，与我

国占全球一半以上的粗钢产量极不匹配 。国内回

收量增长乏力与进口资源不足，对我国钢铁回收利

用产业的持续发展形成了双重制约。

（内容来源于不锈钢及特种合金联盟）

■据世界金属导报 近日，

青拓集团有限公司发布低碳含

镍贝氏体预硬塑料模具钢Q32M
宽厚板。该产品以红土镍矿为

原料，通过铬镍合金成分综合调

控与宽厚板控轧控冷在线回火

一体化生产工艺，实现了16-100
毫米厚钢板的贝氏体组织和预

硬化（HRC32-36）。

随着汽车、家电等行业的迅

猛发展，国内塑料模具钢年产量

接近百万吨规模，牌号以 1.2311
（ 硬 度 HRC28- 34HRC）和

1.2738（高抛光性，硬度HRC34-

38）为主，占据塑料模具钢产量的

90%。两者以0.40%C-1.80%Cr-
1.5%Mn-0.20%Mo为基础合金，

含有钼等成本较高的合金元素，

其中 1.2738模具钢含镍量 1.0%，

成本尤为高昂。由于这两款材

料都属于回火马氏体钢，热加

工后需要在 600℃左右数小时

回火，热处理工序长、成本更

高。

青拓集团基于红土镍矿的

资源优势，以红土镍矿中 Cr、Ni
等合金元素替代贵金属 Mo，结

合在线控轧控冷及回火工艺，获

得了均匀的贝氏体组织和预硬

态。Q32M模具钢的综合力学性

能达到常规塑料模具钢1.2311和

1.2738 水平，组织和硬度沿截面

分布更均匀，切削加工效率提升

15%，同时具有优异的表面抛光

性能和耐候性能。

全新研发的低碳含镍贝氏

体预硬塑料模具钢Q32M一经问

世，在华东和华南模具钢市场引

起强烈反响，多家模具钢供应商

已签订近千吨订单合同。

利用红土镍矿优势：
青拓集团发布低碳含镍贝氏体预硬塑料模具钢

■据信息资源网 德国钢铁生

产商蒂森克虏伯电工钢公司（简称

TKES）已委托德国设备制造商SMS
集团对其位于德国盖尔森基兴的冷

轧机自动化系统进行现代化改造。

现代化改造项目计划分两个阶段，

并将在 2027年前完成，旨在提升取

向硅钢生产的竞争力。

该项目包括实施 SMS 集团专

为取向硅钢工艺设计的最先进的

基于模型的一级和二级自动化系

统。关键的自动化亮点包括用于

协调轧制过程的集成主控制器，一

级、二级系统与安全系统之间的实

时数据交换，以及先进的诊断和故

障排除工具。

蒂森与SMS合作
实现冷轧机自动化升级


