
树脂厂氯乙烯车间

护栏加挡板 安全无死角
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修建公司自控车间

UPS 电源新旧设备精准对接

聚醚分公司研发中心

自主研发 提高收率增效益

航锦
科技
航锦
科技2

责任编辑：郭振复

电子编辑：刘明珠

2018年 6月 13日

总 编：王静波

综合

环
氧
丙
烷
厂扎

实
推
进
降
本
增
效

节
费

万
元

环氧丙烷厂根据工艺生产

特点和现场设备的实际情况，大

力推行“修旧利废、降本增效”活

动，1-5 月份分厂共组织修旧利

废工作 80 余项，节约费用 29 万

余元。

分厂认真梳理工作思路，切

实将修旧利废工作落实到各车

间、班组。石灰压滤车间振动筛

作为车间的主要生产设备，其作

用是将石灰乳中细砂分离出去

从而得到高质量的石灰乳，筛框

在振动筛中起到承载作用，筛板

作用于筛框中，由于长时间高频

振动的状态下工作，筛板受到细

砂不断冲击极易损坏，而筛框没

有损毁的情况下，完全可以再利

用。车间组织各班组人员，利用

旧筛板、筛框进行“重装”使之满

足使用需求。同时对多台机泵废

旧泵壳进行修复再利用，通过维

修、改造，使废旧物品恢复原有

性能，满足“技术上可行、运行中

安全、经济上合理、质量上可靠”

的生产需求。

分厂还把修旧利废工作与

员工培训工作有机结合，使员工

在修旧利废的过程中总结经验，

变废为宝，既有效避免或减少了

同类废旧物品的产生，还可通过

部件更换等手段对废旧物品进

行修复，实现综合利用。员工通过修旧利废，提高

了节约意识，增强了员工分析、判断、改进、创新

能力，提高了综合业务水平。 （姜波）

经过聚醚分公司研发中心工

作人员的努力，公司聚醚渣中回收

聚醚项目通过小试实验，聚醚废渣

中的聚醚与催化剂得到有效分离，

实现了变废为宝。截止 5 月底，该

车间利用中试一期装置共处理聚

醚渣 90 吨，按照牌号回收聚醚 36

吨，创造价值 43.2 万元。

公司聚醚生产用催化剂主要

有 DMC、KOH 和二甲胺，其中聚醚中

间体及少量硬泡等聚醚的生产采

用 KOH 为催化剂，生产工艺中会产

生大量的废渣。一直以来，公司的聚

醚残渣均外销处理，价格低廉。为了

更好地对标滨化，向行业先进看齐，

聚醚分公司精细管理，精打细算，从

查找资料、采集信息等多渠道入手，

对聚醚废渣进行回收再利用。为了

使该项目早投产早见效，聚醚分公

司研发中心的工作人员主动放弃休

息时间，加班加点，反复试验。功夫

不负有心人，在他们的不懈努力下，

该项目于去年 10 月份投入中试一

期开始运行，运行后，聚醚废渣中的

聚醚与与催化剂得到了有效分离。

据了解，该项目预计年可处理

聚醚废渣 300 吨，年可回收聚醚约

108 吨，不但能够提高产品收率，给

企业带来可观的经济效益，也可以

降低企业环保压力，为公司的持续

发展提供技

术支撑。

（纪丹凤）

氯碱厂液氯车

间不断深化对标管

理工作，从细微之

处做起，狠抓安全

管理工作不放松，

确保生产安全稳定

运行。

液氯车间将车

间安全管理工作放

在推进对标管理工

作的首位。针对夏

季高温和雨水天气

给生产带来的不利

影响，车间加强对

所有氯气管线的监

测，对管壁厚度达

到警戒点的 200 余

延长米放压和处理

管线进行及时更

换。

近期液氯产品

销售持续良好态

势，到厂采购充装

液氯的客户较多，

特别是液氯钢瓶充

装量大，存放量高，

给车间的生产和管

理工作带来了一定

的安全隐患。为确

保整个生产和充装

过程中不发生任何

事故，车间狠抓细

节管理，着重加强

对空钢瓶和充装后

重瓶的有序排放管理，从液氯钢瓶

充装前检查到充装后的摆放、装车，

从客户车辆的正确停放到充装后离

厂路线都做出了细致严格的规定。

岗位员工认真值守，严格做到不合

格钢瓶一律不予充装，钢瓶有序排

放，底层钢瓶两端必须安放止滑器

以防止发生钢瓶滑落滚动造成伤害

事故，同时到厂车辆装卸钢瓶时也

必须安放好止滑器，避免发生溜车

事故。通过严格管理以及日常工作

中每一名员工认真严格执行，确保

了整个充装过程中的安全，杜绝了

生产事故的发生，为安全生产保驾

护航。 （张亮）

修建公司自控车间在确保装置稳

定运行的同时，不忘将安全工作放在首

位。近日，成功对热电厂四期 UPS 电源

进行更换，以保证炉机装置连续运转，

为全厂生产持续供应基础能源提供保

证。

热电厂生产装置的稳定运行，是保

证全厂连续生产的先决条件。四期装置

的 UPS 电源是在非正常停电状态下自

动开启，为炉机生产装置提供不间断稳

定电源的设备。为保证新的 UPS 电源在

操作、性能、供电时间上优于老设备，自

控车间技术人员在数月前就着手进行

准备工作，翻查资料、挑选型号、实地考

查。在新设备到位后，与厂家配合，进行

新旧设备对接。新老设备均是由 32 块

电瓶组成，每块电瓶约重 50 斤，由于设

备位于两个主控室中间的机房内，所处

位置无法用吊车配合，只能由人工搬

运。车间安全员经过实地考察，选择了

最安全便捷的搬运通道，并配备了安全

监护人，在台阶处、转角处、楼梯出口更

是加大了安全监管力度。项目负责人高

文宇与工人师傅一起将这 64 块电瓶在

一楼到三楼间搬入搬出，虽然累得汗流

浃背，但他顾不上休息，与厂家工程师

一起对新电源进行安装、配线。

经过反复调试，实际测验后，新的

UPS 电源顺利投入运行，保证了热电厂

的连续生产，同时也为公司各单位的持

续生产提供了

有力保障。

（于力）

树脂厂氯乙烯车间在开展安全生

产活动月过程中，坚持“安全第一、预防

为主、综合治理”的工作理念，强化员工

安全知识和安全意识，狠抓现场安全管

理，仔细排查隐患，近日，对生产现场加

压 1-4 层楼梯护栏加装挡板，消除安全

隐患，保证安全生产。

在氯乙烯车间加压厂房四层水泥

框架处，有一部上下楼用的四层走梯，

平时用于员工巡检和设备检修。车间在

开展安全隐患排查中发现该楼梯 1-4

层护栏底部没有挡板，极易造成各种物

件从空隙间掉落伤人。为了避免事故发

生，车间决定对护栏底部进行围挡，安

全员刘向东和林学军主动挑起这项任

务，他俩不等不靠，自己动手找来大量

废旧电缆桥架板，挑选可利用的部分，

量好尺寸，用水焊将其切割成 150mm 高

的挡板，并在切好的挡板四角处分别钻

孔，再用铁丝沿着楼梯护栏一块一块安

装好，1-4 层共安装护栏挡板 50 多米，

彻底消除安全隐患。

用旧材料安装挡板既节约车间费

用又解决了生产中不安全的因素，为车

间二季度安全平稳运行提供保障。

（赵洪臣 王

德民）

近期雷雨天气频繁，热电厂供电车间各变电所、供电设备岗位员工

认真做好避雷装置的维护与检查，确保电力系统供电平稳，为二季度生

产安全稳定经济运行提供电力保障。图为 变电所岗位员工正在认真

巡检避雷塔设备。 杨宇 文 摄


