
聚醚厂 8万吨环氧丙烷车间

改造进料弯头提高工作效率

“好，就从这里断。”随着聚醚厂

8 万吨环氧丙烷车间生产主任一声

令下，VE-2408 闪蒸罐 VE-2408 进料

口弯头的改造工作正式开始。

原来在生产过程中，皂

化废液落到皂化塔塔底

后，由 PU-2412 泵打到闪蒸

罐 VE-2408，在此回收其热

量后，由 PU-24113 泵送到

压滤装置进一步处理，回

收的热量会通过 EJ-2402

又进入了 TW-2405，通过减

少皂化蒸汽使用量，达到

节约蒸汽用量的目的。原

有 VE-2408 进 料 弯 头 与

VE-2408 闪蒸罐是一体的，

由于皂化废液长时间的冲刷极易使

弯头出现漏点，从而影响皂化塔的运

行。由于生产的不间断性，原检修方

法只是在原有基础上进行加固，但并

未彻底解决问题。为了进一步优化工

艺，降本增效，达到既节费又精准控制

的目的，车间领导和技术人员根据实

际生产运行状况，反复研究决定，将原

一体的进料弯头改造为三通式分体连

接，这样既减缓废液冲刷又可方便检

修和更换。

改造工作在车间领导和保运员工

的共同参与下顺利完成。“这项技改在

确保生产连续运行的前提下，有效的

优化了生产工艺操作，不但为安全生

产提供了保障，而且更便于检修和更

换工作。”看着改造整齐的管线接口，

车间工程师佟

悦欣慰地说。

（姜 波）

月 日，聚醚厂压滤车间在分厂保运组和建安公司机运队吊

车配合下，对 和 上清液溢流罐存在故障的搅拌器

减速机进行维修。搅拌器正常运转后，保证了上清液始终处于悬浮

状态，有效避免了固体颗粒沉积罐底，堵塞管路，影响压滤效果，确

保了环氧丙烷质量的稳定。图为搅拌器检修现场。杨宇 文 摄
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“一名合格的生产指挥中

心调度员，必须要具备全面的

业务知识和果断的突发事故处

置能力，只有这样才能更好地

对全公司生产系统进行有效管

控，协调好生产。因此我们把对

调度员的培训工作放在了一个

很重要的位置。”生产指挥中心

调度科科长赵玉石。

为全面提高调度员对公司

各生产装置的掌握程度，增强

事故研判力和处置能力，更好

地协调组织生产，确保公司各

项作业计划的完成，生产指挥

中心于 6 月 29 日至 7 月 6 日，

专门邀请各生产厂技术骨干为

调度科 13 名调度员讲授各生

产装置的工艺流程。为强化学

习效果，在授课学习的同时，还

增加了讨论环节，各班调度员

相互交流在实践中积累的工作

经验，取长补短。

通过培训学习，进一步增

强了调度员对各生产工艺的了

解与掌握，提高了对生产异常

状况的判断能力、处置能力。

“这次培训学习，加深了我们对

公司各生产分厂工艺流程的了

解和掌握，对今后指挥生产、平

衡生产大有裨益，尤其是对各

联锁点、各工艺控制指标有了

更全面的认知，这对于我们处理突发异常情况将

有很大帮助。通过讨论也让我受益良多，每个班、

每个调度员都有非常好的工作经验，讨论、交流，

使大家取长补短，能更全面地提高业务能力。”调

度员张岩深有感触地说。（郭振复 赵海涛）
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氯碱厂液氯车间全体员工在向

行业先进对标看齐的同时，将自身

的最好水平也作为内部标杆，通过

与自身相比较，不断超越，从而更有

效地向业界最好水平看齐。2018 年

1—6 月份，液氯车间共完成液化量

55327.86 吨，超去年同期 569.56

吨。

进入七月份，该车间以保持生

产安全稳定为基础，继续深化对标

管理工作，立足生产实际找差距补

漏洞。为了超越自身原有最好水平，

车间针对天气炎热、气温持续升高

以及高负荷生产给几台大型冷冻机

组带来的压力，提前做好了“暑期”

的生产准备工作，利用加强通风、保

持电机等设备整洁以及保证设备润

滑效果等途径给机组“解暑降温”，

同时组织技术人员与岗位员工对运

转设备特别是几台大型冷冻机组巡

回检查和保养，确保做到设备运转

正常稳定，备机备用。另外，主控室

和充装等运转岗位密切配合，通力

协作，时刻关注液化量和储存量，及

时优质为客户做好液氯产品的充装

工作。

这个车间全体员工凝心聚力，

以安全生产，确保氯气系统稳定为

前提，同心协力，攻坚克难，掀起大

干七月新高潮，为圆满完成全年各

项工作目标

做出贡献。

（张 亮）

氯碱厂液氯车间

以双向对标推动精细化管理

图为岗位员工正在巡检。 杨宇 摄

近日，热电厂炉机车间

机组大修工作正在紧锣密鼓地进

行，为确保机组开车后油系统运

行正常，该车间组织运行人员利

用一周时间对主油箱及滤网进行

彻底清理，为 机组顺利开机

提供保障。 （王建起）

日前，聚醚厂 万吨聚醚车

间结合生产实际，对需要降温的

重点管路设备采取冷水喷淋等降

温措施，为夏季生产装置安全稳

定运行提供保障。 （刘菁蕊）

近日，修建公司检修一车间

检修人员经过四小时的紧张抢

修，圆满完成氯碱厂盐水车间二

期陶瓷膜蝶阀更换任务，为该车

间生产连续安全稳定运行奠定坚

实基础。 （邹 荣）

树脂厂乙炔车

间以“小改小革”活

动为切入点，对照

行业先进不断寻求

提升工作效率的突

破口，近日，车间采

纳员工合理化建

议，对废次氯酸钠

泵进行改型，收到

了很好的效果。

乙炔车间废次

氯酸钠泵原型号为

100AFB-37，该泵轴

封为胶圈密封，运

转 1-2 个月就会发

生轴封泄漏，使用

周期短，不但容易

造成物料损失，还

会给检修工作带来

不便。为了彻底解

决这一问题，车间

技术员倪胜宇和王

宏伟共同研究，寻

求更好的符合生产

要求的解决方法。

他们打破常规思维

模式，在翻阅大量

的相关资料后，经

过多方比对，选中

一 种 型 号 为

AF100-37 泵 用 来

替换老型号泵，这

种新型号的泵安装有机械密封。机

械密封最大的好处就是使用周期

长，不易泄漏，减少检修工作量。找

到解决方法，他们立刻将建议上报，

得到相关部门批准后，车间员工与

保运员工相配合以最快的速度将新

泵安装就位并投入使用。

经过实际运行证明，废次氯酸

钠泵由 100AFB-37 改为 AF100-37

后，检修工作量减少，同时也减少了

因为轴封泄漏而造成的物料损失。

乙炔车间将继续创新工作思

路，通过合理建议，小改小革推进对

标工作不断深入，助力企业实现事

业计划目标。

（孙琳琳

王德民）
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