
建安公司电检车间依托自身技

术优势为降本增效助力，上半年，亮

点频频，仅电刷镀一项，就为车间创

造效益 20 余万元。

电检车间电刷镀组共三名员

工，为更好地完成修复任务，他们术

业有专攻，沈忠飞主攻刷镀，岳明远

主理喷涂，而女员工王宏着力于配

制镀液。电刷镀分为刷镀和喷涂两

种，在日常工作中，他们根据设备损

坏情况选择最恰当的修复方法，磨

损较轻的采用刷镀的方法消除，而

磨损较重的需要采用喷涂的方法来

解决。操作台上，他们默契配合，首

先将零部件进行表面清洁，然后用

车刀将零部件磨损部位进行切削。

在随后的喷涂或刷镀过程中，他们

还要根据工件的不同，对工件预热

温度、工件的转速、喷枪的角度、镀

液的配比和喷涂的厚度进行严格控

制，使涂层与基体的应力差保持在

最小范围内，确保零部件修复质量。

由于所修复零部件均较为精密，为

了满足生产要求，他们还要按照原

工件尺寸再上车床车至标准值，经

过润滑后才交付使用。

常和电刷镀打交道的聚醚厂付

晓军对电刷镀修复零部件的经济与

便捷赞不绝口。他说，聚醚厂易损件

较多，如果没有电刷镀人员不论早

晚、不分节假日的无私支持，车间备

品备件的成本会大幅增加。

电刷镀的使用，彻底解决了进

口、国产零件损坏后传统工艺无法修

复、更换新件费用昂贵、供货周期长

影响生产等难题，不仅为生产车间降

低了成本，也为电检车间争取了效

益，电刷镀已经成为公司安全生产、

降本增效的有力支撑。 （张艳春）

建安公司电检车间

刷镀成“金”半年增效 20 万

记者：上半年，树脂厂超额完成公

司作业计划，生产聚氯乙烯 28004 吨，为

公司上半年创利润 2.41 亿元做出了贡

献。7月 7 日，公司召开中层以上干部大

会，进一步明确了全年奋斗目标，树脂

厂下半年将如何推进各项工作，确保生

产任务的完成？

树脂厂厂长邱晓辉：上半年公司业

绩喜人，为全体员工增添了动力，下半

年树脂厂结合自身情况，提出了“聚氯

乙烯产量确保完成 2.6 万吨，力争 2.8

万吨。全年产量力争完成 5.6 万吨”的

目标。这一目标对于全分厂员工及生产

装置的实际产能将是十分严峻的考验。

下半年，随着气温的不断升高，给

聚氯乙烯生产带来很大的困难，我们要

克服夏季循环水温度高造成产量低等

不利因素，调整其它装置用水，重点向

聚合倾斜；精心调整配方，保证优质高

产，提高单釜产量，争创行业第一。

在定额和费用管理方面，继续深入

推进精细化管理，进一步强化工艺控

制，控制不合理费用的发生，结合技改、

技措项目实施进度与激励并举的方式，

进一步降低产品定额，各个职能科室分

别从产量、质量、定额、费用、技改等方

面，制定计划分解实施办法，对车间制

定详细的考核制度，并且将加强能源管

理作为工作重点，从日常管理角度严格

要求，全力以赴保证下半年生产任务的

完成。

记者：下半年，树脂厂在“对标”管

理，降本控费，技术改造方面将采取哪

些措施？

树脂厂厂长邱晓辉：下半年，我们

要总结经验，取长补短，自觉与先进单

位和国家规定的综合能耗先进指标对

标，在水的综合利用及余热的回收上组

织技术人员攻关，降低能耗；组织管理

人员、工程技术人员指导员工调控生产

指标，促进工艺指标的优化操作和优化

管理，为降成本、降费用做好基础工作。

技术改造，技术创新是提高产品质量、

产量，降低成本的根本途径。上半年，分

厂完成小改小革 1 项，技改技措 1 项，

合理化建议 31 项，取得了较好的经济

效益。乙炔回收装置投入运行以来，效

果明显，对电石定额的下降有较大作

用，我们要开好乙炔回收装置，进一步

降低电石消耗，节约生产成本。下半年，

我们要完成小改小革 2 项、合理化建议

30 项，为稳定生产，降低定额提供有力

保障。

记者：安全是企业的生命线。下半

年，树脂厂将如何加强安全管理，确保

全年安全生产无事故？

树脂厂厂长邱晓辉：安全是企业完

成生产任务的保障，没有安全一切无从

谈起。下半年，树脂厂要认真吸取“6.5”

本溪华煤集团爆炸事故和“6.20”世星

药化窒息死亡事故教训，把安全管理工

作贯穿生产始终，严格执行“八证”制

度，哪里有检修工作，哪里就有安全监

督员。在开展员工安全理论培训过程

中，不走过场，不搞形式，切实收到实

效，不断提高员工安全生产意识。坚持

自检自查，按时完成剩余安全整改项 11

项。做好三氯乙烯拆除的安全监护工

作，做好 8 万吨 VCM 物料处理，为安全

拆除创造条件。下半年，树脂厂将一如

既往，加强协调配合，杜绝各类事故的

发生，以安全生产助力公司事业计划目

标全面完成。

落实下半年工作任务 完成全年事业计划系列访谈（三）

树脂厂厂长邱晓辉答《航锦科技》报记者问
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近日，在技改部工作人

员的不懈努力下，采用过氧

化引发剂代替 POP 原有引发

剂技改项目顺利通过实验阶

段，取得预期效果。

技改部技术科高标准严

要求，积极把好技改关，对公

司各单位申报的技改方案认

真细致核对，对项目的可行

性进行逐一认证。4月初，技

术科在对《增加捕集器降低

POP 引发剂成本》技改方案

进行论证中发现，方案中提

出用成本较低的 AIBN 替代

现引发剂 AIBME，但其分解

物易升华结晶堵塞管路设

备，所以需增设捕集器，而增

设捕集器又存在一定的弊

端，且没有找到相应的解决

办法，但是该项目又有非常

可观的经济效益。

为寻求最佳的解决方

案，实现公司效益最大化，技

术科的工作人员一方面积极

查找相关资料，一方面及时

联系业内相关生产企业，通

过与供应商和生产企业的多

次交流，发现可以采用价钱

略高的过氧化引发剂来取代

引发剂 AIBME，这样可以在

不增加捕集器的情况下，解决管路和设备的堵

塞问题，达到既降本又环保的要求。

方案确定后，技术科的工作人员立即开

始实施，经过近 1 个月的试验，该项目基本

达到了预期效果。在生产优质产品的同时又

满足降低生产成本和环保要求，实现了公司

效益最大化。 （黄 欢）

本着对安全隐患发现一处，消除一处的原则，近日，修建公司检修

二车间按计划对氯乙烯车间干道上方部分废弃的桁架进行拆除，有效

保证了过往行人及生产的安全，为氯乙烯装置平稳运行提供安全保

障。图为拆除现场。 杨宇 文 摄

生产指挥中心积极组织、协调、平衡

各单位生产，针对日前液氯罐存高位运行

的实际情况，与销售部密切配合，确保氯

车进厂时间。工作人员在保持 小时不

间断监测的同时，调整氯化苯洗粗镏塔、

酸洗皂化塔、 清塔的检修时间，

增加液氯产量，为公司安全生产提供有力

保障。 （李德印）

近日，修建公司自控车间对氮氧车间

空压机纯化系统 罐进气阀的故障

点进行抢修，通过对电磁阀的拆卸、清理、

安装、重新调试，设备恢复正常工作，为该

车间生产连续稳定运行奠定坚实基础。

（于 力）


