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修建公司检修一车间

“内优”“外强”保生产 精益求精促管理
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综合

明确目标 坚定信心 全力以赴完成下半年生产经营任务
氯碱厂氯化苯车间

100%的努力只为提升 0.1%的纯度

在 月份生产中，聚醚厂 车间严抓设备管理工作，认真

做好转动设备的维护保养，发现问题，及时消除，为确保生产的连

续稳定运行打下坚实的基础。图为车间正在对罗茨风机进行技术

消缺。 杨宇 文 摄

“现在，为提高 0.1%的氯化苯纯

度，车间的重点工作就是精细化操

作，监控好装置的安全稳定运行，确

保纯度保持在 99.9%以上。”8 月 23

日，记者在氯碱厂氯化苯车间了解

生产情况时，车间主任董庆刚开门

见山。

据董庆刚介绍，公司原有的氯

化苯客户基本为当地药企，产品纯

度要求达到 99.8%即可。近期随着公

司销售渠道的拓宽，新客户要求的

产品纯度必须在 99.9%以上。

为了满足客户需求，提高这

0.1%的纯度，氯化苯车间全体总动

员。氯化苯生产装置大部分的设备

已达运转周期，既要严格控制消耗

定额又要提高产品纯度难度极大。

面对挑战，车间员工迎难而上，在设

备管理和精细化控制上双管齐下。

首先，车间从加大设备管理力度入

手，进一步加强巡回检查，对生产设

备的各项运行指标进行仔细核对，

发现异常立即处理。面对换热器极

易腐蚀泄漏的状况，车间派出专人

盯守，避免换热器泄漏造成停车。在

生产指标控制方面，为了使氯化苯

与二氯苯分离得更加彻底，车间严

格各项控制指标，对回流量、塔釜和

塔顶温度、加料量、氯化液含量等各

项指标进一步细化。由于化工生产

牵一发动千钧，为了提高产品质量，

当氯化液含量控制范围由 28%-32%

缩窄到 28%-30%时，蒸馏系统的各个

控制点全部随之而动，原来每 10 分

钟 2-3 次的塔调节操作，现在增加到

5-6 次，所有岗位人员均处在紧张的

生产调节状态，以 100%的努力来保

证产品纯度这 0.1%的提高。

“我们的各项控制没有止步于达

到 99.9%。”董庆刚介绍说：“为避免

氯化苯在充装倒运过程中出现纯度

不稳定状况影响公司信誉，产出的氯

化苯成品纯度基本都保持在 99.91%

-99.92%之间甚至以上。从公司已销

售出的氯化苯检测数据来看，各项指

标均已高出客户的要求。有过硬的

质量作保证，相信公司氯化苯的销路

一定会越来越好！” （张艳春）

热电厂燃料车间以“大营销”

概念为指导，在确保稳定输煤的同

时，以优质高效的修车服务为兄弟

单位的生产提供保证，1-7 月份，车

间对内对外共修复各类车辆 61 台

次，为车间赢得效益 367956 元。

燃料车间修车班组是一个有

多年丰富修车经验的班组，他们不

仅能对车辆完成大中小修，而且还

可以进行钣金喷漆，电路维修等工

作，技艺较为精湛。不仅如此，为了

给兄弟单位提供更好的服务，他们

充分发挥检修技艺，修复或自制零

部件，全力以赴降低成本，加班加

点满足兄弟单位的生产需求。

8月 20 日，建安公司安装队叉

车水箱出水管损坏急需处理，但仓

库已经没有同型号的备件，而且经

查询，由于该叉车型号较老，市场

上此类备件也早已下架。为了尽快

交付使用，检修人员决定自制零部

件。他们凭借多年修车经验，利用 4

分丝头进行改装，焊接在水箱出口

管上，作为水箱的接头，不但解决

了这一问题，而且为安装队降低了

维修成本。

8月 22 日下午 4点多钟，树脂

厂乙炔车间用于上电石的铲车刹

车盘突然脱落，经上报维修后转到

燃料车间修车班组。由于铲车是电石供应必不可少

的机械设备，所以需立即进行抢修。接到任务后，虽

临近下班，但修车人员二话不说立即投入到检修工

作中。经检查，是由于螺丝锈断，造成了刹车盘脱

落，他们立即拆下所有锈蚀的螺丝，重新更换，将刹

车盘复位，当晚 7点半，铲车修复完好，投入到工作

当中，保证了生产的电石供应。

类似降低成本、争取时间的事例不胜枚举。优

质、高效的修车服务解了兄弟单位的燃眉之急，也

让燃料车间赢得了良好的口碑，创造了不菲的经济

效益。 （张艳春）

作为以检修为主业的车间，修建

公司检修一车间将安全作为一切工作

的首要，以“内优”+“外强”双重保障，

助力各项检修工作，精益求精促安全

管理提升。

检修一车间是原氯碱厂和聚醚厂

两支检修队伍的整编，主要负责氯碱

厂、聚醚厂、钛业公司、研发中心和污

水车间的检修任务，涉及的检修作业

面广，强酸、强碱、有毒烟气及有机介

质多，工艺复杂，所以安全工作至关重

要。化工生产的特点决定了设备检修

作业具有环境复杂，技术性强，风险大

的特点，检修前不但要对装置进行一

系列的工艺处理，消除可能存在的各

种危险，检修人员更要从思想和行动

上做好各项安全预案。为了确保安全

检修，车间从员工“内优”即安全思想

意识抓起，每天早晨进行安全喊话，实

行周例会、月例会制度，并且不定期进

行安全培训。检修前，严格执行“八大

证”制度，遵守各项安全操作规程，根

据作业现场的不同，对可能出现的安

全隐患进行安全交底，并制定多种防

范措施，以确保安全施工。

为避免检修事故的发生，车间还

深抓“外强”，即充分挖掘员工检修技

能，发挥员工原属地检修经验丰富的

优势，遵循以经验定管辖片区的原则，

确保安全检修。例如氯碱厂涉及强酸

强碱等腐蚀性介质较多，更换管路时，

哪个位置容易滴碱，哪个位置容易流

酸，原氯碱厂检修人员最清楚，所以在

工作时车间会派有经验的员工带队检

修。同样，聚醚厂装置区，为避免检修

时受有机芳烃的熏呛，熟悉该地检修

作业的人员会千方百计避免介质泄

漏，保证检修安全。而在钛业公司，由

于该生产装置受内外腐蚀的影响，设

备管线老化严重，在 98 台转轴设备

中，每天仅各类泵的维修量就在 3-4

台次，为了防止被烟气、酸碱气呛到，

每次工作时，检修人员都要穿戴好防

护面具，防酸碱的手套和工作服。

检一车间通过“内优”+“外强”确

保了检修工作的安全开展，为推动公

司全年生产任务的完成提供有力保

障。 （张艳春）

为 全 面 完 成 公 司

2018 年事业计划，树脂厂

聚氯乙烯车间强化主要设

备的维护与保养工作，加

快对旧设备的更新改造，

确保在线设备连续稳定运

行。近日，在修建公司检修

二车间的大力配合下，成

功完成包装秤更换工作，

为聚氯乙烯的稳产高产及

包装质量的提升，起到积

极的作用。

聚氯乙烯车间原成品

包装秤已经使用多年，机

体老化，计量出现偏差，在

包装过程中需要经常进行

停车调试，严重影响成品

包装的速度和质量，在一

定程度上制约了聚氯乙烯

产量。为了彻底解决这一

问题，经分厂与车间共同

研究，决定向公司申请更

换新型号包装设备。

8 月下旬，聚氯乙烯

车间妥善安排各项生产，

做好更换准备，修建公司

检修二车间进驻现场。由

于新设备为整体成型设

备，体积庞大，为使新设备

顺利通过厂房大门，检二

车间首先清除吊装障碍，对影响作业的门

窗等进行适当扩宽，在旧设备拆除运出后，

新设备得以顺利进入厂房。由于准备措施

充分，检修二车间与设备厂家技术人员密

切配合，原计划 3 天时间，只用 1 天半就完

成了新设备的安装工作。

目前，新的包装秤各项配电工作全部

完成，正在对仪器仪表

进行调试，正常后即可

投入运行。（修芳）


