
氯碱厂分析车间进一步强化分

析管理，要求员工精准把握分析细

节，对数据有波动的样品增加分析

频次，并对样品留样观察其是否有

杂质，确保分析准确性，为氯碱产品

的质量保驾护航。 （方 芳）

近日，热电厂氮氧车间提前

个小时完成 空分塔的加温吹除

工作，为公司用氮用氧单位的安全

生产提供保障。 （邱丽静）

近日，建安公司安装队圆满完

成聚醚厂八万吨聚醚装置废弃处理

系统改造及新建硫酸储槽工艺管线

安装任务，为该车间的安全生产奠

定了坚实的基础。 （商硕）
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设备信息部计量车间

三方面齐抓共管 深入落实精细化
为将精细化管理工作引向深入，更

好地服务于生产，设备信息部计量车间

从检斤管理、仪表管理和仓库管理三方

面齐抓共管，深入开展现场管理工作。

作为公司一个对外窗口单位，为确

保检斤准确，计量车间严格按照检斤流

程对每一车物资进行检斤，做到不漏检

一车，不错检一车，出现问题，及时与相

关部门联系进行沟通解决。同时，强化

服务意识，根据客户所需尽力满足其要

求。最近，应大连一客户要求，为其单独

制作了出厂票据格式，手工填制每一车

数据，比对无误后加盖单位公章再发给

客户。在达到客户满意的同时，也提高

了公司的信誉度。

计量车间还负责现场计量仪表的

管理工作，为了确保数据采集准确，车

间进一步强化现场仪表管理，将责任落

实到岗位，落实到个人，员工每天按区

按片到现场检查各仪表的使用情况，积

极查找安全隐患，做好巡检记录，发现

问题及时向相关领导汇报。同时，对信

号线、电源线重新进行捋顺，破旧的仪

表箱重新进行除锈、刷漆处理，对仪表

附近的杂草、石块等进行了清理，避免给

检修及采集数据人员造成伤害。

另外，他们根据公司对二级库的管

理要求，利用三天时间对仓库摆放不规

范的物品进行重新摆放，对废弃物品进

行了清理。为提高仓库使用面积和空间

的利用率，他们在仓库两侧立起了置物

架，对完好的备品、备件进行了归类，按

类别摆放于置物架，贴好标签，同时做好

备品、备件台账，便于全面掌握物资状

况，避免浪费。

（叶红霞）

公司举办领导干部安全培训

热电厂供电车间

改造旧件解急需 安全降本保供电
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为了确保直流电稳定

供应，氯碱厂变流车间一直

严抓现场管理，及时消除设

备安全隐患，以完善的设备

设施确保三套电解装置的

安全稳定运行。

近日，车间员工在巡检

时发现，一变流 1号变压器

1号整流柜冷却水管有轻微

渗水现象，同时变压器有载

调压开关的瓦斯继电器也

有漏油现象，如不及时处

理，一旦隐患扩大，势必引

起变压器、整流柜的停运，

直接影响直流电的正常送

出。经车间技术人员与分厂

领导协商决定，在不影响负

荷的情况下，先停运此台变

压器，进行检修工作。

为了确保检修安全，检

修前，他们开具好各种作业

票, 并做好各种安全措施。

现场上，检修人员先放掉继

电器内的变压器油，更换了

里面密封橡胶圈，用扳手重新紧固各接线端

子及连接部件的螺栓，处理渗漏点之后，将合

格的变压器油重新注入继电器中，最后将渗

油引起的污渍擦拭干净，彻底解决了有载调

压开关的瓦斯继电器漏油现象。

另外，针对整流柜水管渗漏现象，检修人

员对渗漏部位连接处的卡子进行了更换和紧

固，避免再次渗水，并对整流柜水系统进行排

气和补水处理。

经过此次检修，变流车间排除了1号变

压器、整流柜的安全隐患，确保了电气设备的

安全稳定运行，保证直流电稳定供应。(毛新）

近日，热电厂供电车间在对301变

电所 2#主变 1166开关 C相油标检查处

理过程中，改造旧部件，对及时发现的 B

相油标的安全隐患进行消除，不但降低

了成本，而且确保了2#主变安全稳定供

电。

301 变电所 2# 主变有别于其他主

变，极少停电检修，所以检修班组接到检

查1166开关C相油标时格外细心，他们

从擦拭瓷瓶和套管做起，检查油位油标、

检查是否有漏点、为C相油开关加油，经

过2个多小时的努力，检查加油完毕。正

当清理完现场准备离开时，于东辉发现

与 C相相邻的 B相 CT呼吸器硅胶已受

潮变色，这种情况必须更换。在和班长汇

报后，他们拆开B相的呼吸器，发现呼吸

器内硅胶变色的原因不是简单的 CT内

油潮湿，而是呼吸器底座断裂进入空气

造成的，呼吸器必须立即整体更换，否则

CT油内潮气过重易造成油绝缘降低，这

对于 66KV 的高压设备来说后果将不可

估量。

此事汇报车间后，领导责令立即更

换，可找遍各兄弟单位，均没有现成的备

件。为了尽快解决这一问题，班长孟宪宝

决定拆卸废旧变压器内的呼吸器进行改

装。然而旧呼吸器的型号、孔位与原呼吸

器相差很大。为了能够得以安装，大家顾

不上中午休息，找来各种工具进行改装，

2个小时后一台匹配的呼吸器顺利安装

到位，并且各项检测合格，投入生产运

行。

旧呼吸器的改造成功，不仅消除了B

相油标的安全隐患，而且还降低了成本，

确保了2#主变的安全稳定运行。

（戴红）

“通过对比学习，我们进一步明确

了自身存在的不足，我们要进一步转变

思想观念，理顺工作思路，以对标先进为

目标，找差距、补短板，进一步提升安全

管理水平。”树脂厂厂长助理王宝伟。

为了切实提高各级管理人员的安

全管理水平，保障生产安全稳定,9月 26

日下午，“强化安全管理”领导干部安全

培训在培训中心三楼举行，相关单位领

导及安全管理人员共 38人参加了此次

培训。

此次培训内容涉及安全事故案例

学习、事故责任追究解读、过程安全管理

知识、先进企业安全设施知识四个方面。

由公司安全部人员进行讲解。培训结束

后，对所有培训人员进行了闭卷考试。

此次安全培训是公司提升安全管理

水平的一项具体举措。9月 29日，公司

还将举行一次全员性安全考试，进一步

强化、严格安全管理机制，提高安全生产

制度的实用性和执行力，全力构筑安全

生产管理长效机制，消除各类事故隐患，

确保生产安全，实现公司安全发展。

（郭振复）
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近日，物流管理部铁路运输

车间洗槽站顺利完成两项技术

改造项目，继完成碱液回收罐伴

热管线改造后，又增设一条汽槽

清洗专用管线，实现了火槽和汽

槽蒸汽清洗点对点操作，提高工

作效率，节约蒸汽消耗。

洗槽站主要负责公司汽车

和火车槽罐的清洗工作。洗槽站

员工每次清洗液碱槽车时，都要

通过真空管线对汽槽和火槽清

洗下来的废碱液进行回收储存

于液碱回收罐内，实现再利用。

而在回收的过程中，因真空管线

无伴热，冬季严寒时管线极易冻

堵，造成废碱液无法及时回收，

他们只能利用蒸汽对管线进行

吹扫加热化冻，不但费时费力费

汽，而且还耽误洗槽时间。为了

彻底解决这一问题，车间决定借

助液碱回收罐伴热管线改造的

时机，把原来不在一起的液碱回

收罐伴热管线和真空管线“挨在

一起”进行并列铺设，合并保温，

这样既可以充分利用蒸汽能源，

避免真空管线的冻堵，又保证了

伴热管线对液碱回收罐的供热，

一举两得。

随着公司原料采购、产品销

售量的增加及质量标准的不断

提升，汽槽车清洗量大大增加，

但洗槽站没有专用清洗汽槽的蒸汽管线，所以每

次只能用洗火槽的蒸汽管线对汽槽进行清洗。洗

火槽的蒸汽管线是直径3寸的70米管线，管径

粗管线长，为防止使用后管内存留的蒸汽液化冻

堵，寒冬时，每次洗完槽罐车，管内的蒸汽都被白

白放掉，造成浪费。为了减少蒸汽损失，同时也为

了方便员工清洗汽槽，铁路运输车间决定新增一

条直径1寸长40余米的专门清洗汽槽的蒸汽管

线，实施点对点近距离清洗，这样一来，不但方便

汽槽车清洗，降低员工的劳动强度，而且清洗每

台槽车预计可节省蒸汽约1吨。 （张艳春）


