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综合

树脂厂乙炔车间

巧增阀门 管路清理更顺畅
树脂厂乙炔车间在确保安全生

产的同时，对在线设备不断进行优

化完善，把在实际生产中发现的一

些不合理问题及时进行整改，有效

地提升了工作效率。近日，车间对冷

却塔液相管路增加 5 寸阀门后，保

证了生产连续稳定运行。

乙炔车间生产用冷却塔有一段

液相管路，平时在生产过程当中，液

相管路极易发生鲍尔环堵塞管路现

象，需要停车处理。在清理过程中需

要将整根管路拆卸下来，既麻烦又

不便于清理。针对此现象，车间技术

员张健提出给冷却塔液相管路增加

5寸阀门，当液相管路发生鲍尔环堵

塞管路时，可以将该液相管路断开，

进行清理，并通过该阀门增加新管

路。建议提出后，得到了相关部门的

认可，车间立即组织实施。分厂保运

组人员负责预制并安装，他们领来 5

寸蝶阀两个，其余材料利旧。现在两

个阀门安装到位，增加阀门后，再发

生冷却塔液相管路堵塞时，无需停

车就可以清理。

每一个建议的提出都从一个侧

面反映员工的责任心和使命感，其

实在日常生产中，只要我们多留意，

多用脑，善于观察，就会帮助车间解

决生产中存在的大问题，起到立竿

见影的效果。 (孙琳琳)

氯碱厂液氯车间

加强设备管理 全力冲刺四季度
氯碱厂液氯车间不断加强设

备维护和保养工作，11 月 8 日车

间对 1# 液化机组油分滤芯进行了

更换，确保了生产连续高负荷稳

定运行。

1# 液化机组是液氯车间主要

的冷冻设备，该机组油分滤芯已

经达到了使用周期，如不及时更

换将影响润滑油和冷冻介质氟利

昂的分离效果，进而影响整台液

化机组的正常运转。液氯车间全

体员工利用生产负荷暂时下调的

时机对 1# 液化机组油分滤芯进行

更换。

液化机组是整机进口装置，

设计精密，对检修更换人员的技

术水平要求非常高，液氯车间组

织生产和技术人员对整个更换工

作进行了周密细致的准备，三班

班长梁玉刚作为车间“技术骨干”

更是放弃了休息时间，主动进厂

参与更换工作，在分厂保运组检

修人员的密切配合下，仅用了两

个半小时更换工作就圆满完成，1#

液化机组运行平稳，制冷效果明

显提高，为车间大干四季度打下

坚实基础。 （王婷）

近日，聚醚厂四万吨聚醚车间完

成了 ST-404 槽安装简易液位计工

作。原 ST-404 槽无现场液位计，在

ST-404 槽电子仪表液位计出现故障

或偏差时主控及现场操作人员无法

判断槽液位高低容易出现误操作，

现通过原有槽体 DN20 放净阀加装

透明塑料软管做成简易临时液位计

后，槽电子仪表液位计出现异常时，

有 效 地 保 证 了 生 产 的 正 常 进

行。 (姜波)

在 11 月份消防安全月活动中，

树脂厂聚氯乙烯车间对员工进行消防

安全培训学习，增强了员工的安全防

范意识，提高了员工预防事故的能

力，为车间的生产经营奠定了坚实的

思想基础。 （修芳）

日前，修建公司检二车间安全圆

满地完成了树脂厂氯乙烯车间四节高

沸点塔的整体保温工作，确保了塔体

的作业温度，有助于塔内单体的充分

反应，为冬季安全生产奠定了基

础。 （韩爽）

近日，修建公司自控车间及时

对乙炔车间冷却塔故障点进行抢修，

更换了受到损坏的测温元件，保证了

设备的稳定运行，为公司的生产经营

助力。 （于力）
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日前，公司三期氢气

站已经复产投运，修建公

司检修二车间作为厂内外

负责管网巡检的主体单位，

十分重视三期氢气站的管

线巡检工作，专门组织召

开了氢气站管线巡检专题

会议，并对巡检内容做出

了具体的工作部署。

公司铺设去往葫芦岛

连石化工有限公司的管线

共三条，分别是氢气管线、

氯化氢管线和二氧化碳管

线，长度均为 4300 延长

米，按规定标准管线上方

地表处均设立警示桩和测

试桩，沿途分布 5 处阀门

井。为确保复产时管路的

安全使用，检修二车间首

先增加了厂外日常巡检频

度，由每周的不定期检查

增加到每周至少巡检三次，

并设立有关巡检台账，对

发现的问题进行详细地记

录并及时反馈。另外由于

近年来此地段修路改造，

地貌变化较大，车间派出

精干力量对所属阀门井再

次进行了细致寻找确认，

并对其具体位置进行标注

记录，同时又对井内外环

境进行了彻底清理，以便

更好确认井内阀门的性能

状态。车间还对分布在地

表管路的警示桩和测试桩

进行了统一粉刷，做好了

地下管路的安全标识和安

全防范。为准确掌握地下管线被腐蚀情况，

车间还指派专人测量了氢气管线牺牲阳极

间的保障电压，对存在的问题向有关部门

进行了书面报告，并提出相应的整改建议。

作为一项能够给公司带来新的效益增

长点的重要项目，检修二车间会继续加大

巡检力度，切实保证三期氢气站所用管线

的安全性能。

（韩爽）

热电厂燃料车间车辆检修班组认真做好送修车辆的修理工

作，专业师傅针对故障进行梳理，对故障点做到精修，确保车辆修

复完好达到要求，为助力四季度生产运行做出贡献。图为车辆修理

现场。 杨宇 文 /摄

聚醚厂压滤车间认真响应公司

“大干四季度”号召，严抓生产降成本，

降定额，积极为事业计划的完成作贡

献。

压滤车间每天的化灰量直接影响

到生石灰定额，为严格控制定额，车间

先从石灰入库抓起，加大筛灰力度，认

真配合品质部人员取样，提高单位生

石灰的使用率。车间主要技术人员每

天都下现场指导各岗位员工的生产操

作，从点滴做起，小中见大，每项记录

都时刻查看。同时，车间要求各班组的

主控和化灰岗位人员认真执行巡检拨

钟，认真控制好本岗位的的各项生产

指标，精细控制灰水配比，在保证合理

浓度基础上尽可能少化灰，现场巡检

人员每小时一次地进行巡检，反馈石

灰乳浓度，确保使用合理。在电石泥的

使用上，四万吨制乳程序有着严格的

控制指标，浓度高时及时兑水输送，尽

可能四万吨少化灰，该控制指标等与

绩效挂钩，确保使用合理，确保定额稳

定。

废水回收利用方面，压滤车间主

要有两处废水利用之处，第一处是车

间电石泥上清液经过溢流堰流入技措

槽，然后输送回乙炔车间用于乙炔发

生反应，每小时利用量为 20 吨左右，

车间调配人员每班巡检至少 8 次，确

保回收废水合理、量足；第二处是车间

皂化上清液回收用作化灰水、冲洗地

面用水、冲洗皮带用水等，特别是回收

用作化灰水每小时利用量超过 32 吨，

大幅提高化灰水温度，有效降低了生

石灰定额。由于去年车间“提高上清液

使用量”技改得以实施，上清液使用量

更加充足、广泛，如果皂化上清液使用

全部计算在内累计每小时使用量超过

40 吨，降本效果明显。 （谷耀恒）

聚醚厂压滤车间

稳步推进精细化管理 严抓生产成本降定额


