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聚醚厂八万吨环氧丙烷

车间积极响应公司号召，认

真扎实推进精细化管理，力

促车间降本工作。

进入 11 月份，随着外界

气温的日益降低，车间把控

制各种能源消耗作为降本增

效工作的重点。首先 8po 车

间从节约蒸汽通量入手，自

营做好防冻保温工作，并严

格控制疏水器开度，在确保

生产正常运行的前提下，尽

量减少蒸汽通量，努力降低

蒸汽能耗，并加强现场巡检

力度，由原来的每小时一次

巡检调整为半小时巡检一

次，一旦发现疏水器调节阀

出现问题，立即处理，有效延

长其使用寿命，减少了成本

的支出。另一方面，车间紧密

跟踪 HE2403、HE2409 的换热

效果，并做到及时酸洗，以达

到设备最佳的运行状态。同

时，根据生产的实际需要，车

间随时减轻冷冻机负荷，循

环水风机也已经基本处于全

停状态，这为动力电定额的

完成打下坚实基础。

在节约工业水方面，车

间加强工艺控制，合理调整

真空泵工业水阀门的开度和循环水池的换水

次数，做到定时、定期检查，杜绝能源浪费，

降低成本费用。

此外，车间通过合理化建议不断优化生

产工艺，降低生产成本。近日，完成了

ST-2705B 出口加将视镜工作，便于工作人员

及时掌握倒料情况，避免过水现象发生，从

而减少不必要的浪费。 （姜波）

树脂厂氯乙烯车间

上水管路小改革 减少维修次数降成本
为保证生产安全稳定运行，延

长设备使用寿命，进一步降低维修

费用，树脂厂氯乙烯车间对在线装

置不断进行小改小革。近期，车间

对 2# 泡沫塔上水加装旁路，解决

水流量不够问题，同时降低了生产

成本。

氯乙烯车间 2# 泡沫塔上水阀

在使用过程中有时不能全部打开，

容易导致水流量不够，从而造成压

缩机机前过酸，低塔自聚。针对这

一问题，车间技术人员姜德超和李

大勇仔细分析问题症结，在生产工

艺上寻找解决办法。经过实地观察

并结合装置存在的问题，提出在管

路上加一旁路，在上水阀使用过程

中不能全部打开时，可以通过调节

旁路阀控制上水量，保证 2# 泡沫

塔的上水量。

建议一经提出便得到了车间

领导的认可，分厂检修人员立即着

手制作安装。他们在原有二寸管路

上焊接一条一寸旁路，安装一个一

寸截止阀，仅投资 260 元就全部安

装完成并投入生产。经过实际运

行，本方案可以彻底避免因水量不

足造成压缩机机前过酸，避免低塔

自聚，延长低塔的使用周期，减少

维修次数，降低生产成本，保证了

生产装置的安全稳定长周期运行。

降低生产成本在于全员的行

动，只有充分发挥充分发挥每一名

员工的聪明才智，才会将成本在一

点一滴中节省出来。 （王德民）

维建公司自控车间

修旧利废增效益 助力全年工作目标实现
维建公司自控车间号召车间全

体员工，将安全生产、降本节约铭记

于心、融入工作，积极推进修旧利废

工作的深入开展，用自己的实际行

动践行降本增效工作。11 月份，累计

维修切断阀、调节阀、变送器等阀

门、部件达 27 台，共计节约费用

34300 元，为公司实现全年工作目标

助力。

为了能够将降本增效工作落到

实处，自控车间在保质保量地完成

修复工作后的同时，充分利用工余

时间，由工程师带领员工将库房中

废旧零部件变废为宝，为公司节省

成本费用。

库房中分门别类保存的都是平

由现场拆下的废旧仪表和可用旧仪

表部件。阀门是仪表常用的、价格较

昂贵的设备之一，它的结构复杂，由

多个部分组成，因此虽然每个阀门

看似都是坏阀，但实际损坏的部位

不一样。为了能挑出可回收率高的

阀门，工程师与技术骨干多次沟通、

反复实验、校准，按照损坏的部位、

损坏程度，制定出一系列的维修方

案，并在旧设备中仔细筛选可利用

的资源，通过对回讯器、电磁阀线

圈、气缸、过滤器、仪表风管等重要

部件的更换维修，并重新打磨组装

后，四台调节阀、四台切断阀成功修

复完成。并且根据生产的需求，根据

现场工艺参数、法兰口径、物料特性

等参数，将这些“完美变身”的零部

件应用到各生产装置上。（于力）

近日，氯碱厂盐水车

间对压滤岗位的板框托水

盘进行更换，由原本的铁

质拖水盘改为不锈钢盘，

不仅降低了系统的负荷，

也降低了生产成本，极大

程度地避免了浪费现象。

原压滤岗位的铁质板

框托水盘由于长期的盐水

腐蚀已经形成大面积腐烂

和多处漏点，漏下来的滤

液稀释了泥场卸下的干泥

重流回系统里，增加了系

统负担。盐水车间领导和

技术组人员经过认真研

究，决定将拖水盘的材质

改为不锈钢 316，并定制了

三组拖水盘，拟对 1＃3＃4＃

板框进行更换。

此次更换工作涉及的

工种较多，在吊车的配合

下，一块块 4 米长 1.2 米

宽的不锈钢钢拖水盘被吊

到厂房二楼的窗口，四名

检修人员在窗口配合顺进

了厂房里。同时水焊工依

次把紧挨着 4＃ 板框的走

梯和旧拖水盘都切割下

来，然后把新拖水盘运过来再用电焊固

定，等到一对不锈钢拖水盘完美焊接完成

后，再把两边卸下来的走梯又重新焊回

去。

经过三天的紧张工作，三组拖水盘全

部安全无误地完成更换，不仅提高了盐水

系统的工作能力，

也节约了重复生产

的成本。（田卫东）
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近日，在相关部门的协同下，施工单位对部分存在安全隐

患的中央主干道跨路桁架混凝土基柱进行加固处理，保证了桁

架的安全，为冲刺四季度，确保生产装置平稳定运行提供安全

保障。图为施工现场。 杨宇 文 /摄

编者按：近期，面临严峻的市场形势，公司进一步强化精细化管理，在保持生产装置安全稳定运行的基础上，深挖内潜，

通过合并办公、整合闲置厂房、压缩供暖面积等方式挖掘潜力，全方位压缩生产成本，提升公司效益。各单位也积极响应公司

号召，不断从管理层面、小改小革、修旧利废等方面入手，大力践行公司的降本增效管理理念，将生产成本的降低落到实处。

降本节支始于心 提质增效践于行


