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综合

降本节支始于心提质增效践于行

12 月 19 日晚 9 时，经过聚

醚厂保运班组、四万吨聚醚车间

一天时间的通力合作，协同作

战，圆满完成四万吨聚醚装置皂

化 A 塔清理工作，以实际行动助

力降本控费。

皂化塔是环氧丙烷生产的关

键设备之一，四万吨聚醚车间皂

化 A 塔由于长时间满负荷运转，

出现其塔板堵塞、塔板杂质过多

等现象，直接影响着环氧丙烷的

收率，为保证其优质高效运行，

车间决定对其进行清理。由于室

外气温较低，再加上塔内空间非

常狭窄，行动极为不便，面对工

作量大，人手短缺的困难，更为

了尽早完成清洗任务，车间员工

和保运班组员工不畏严寒，并肩

作战。他们放弃了中午休息时间

连续作业。同时，其它检修任务

也在分厂的周密部署下，顺利进

行着。圆满完成了 PU-413 泵入口

蝶阀更换、钛混合器盲板拆装、

清理工作、PU-412 泵入口放净脐

子制作、安装，更换阀门工作等

8 项检修工作。

终于，在各部门的通力合作

下，晚 9 时，皂化 A 塔具备开车

条件，于 21 时生产装置顺利恢复

满负荷运行，至此聚醚厂圆满完

成了对皂化 A 塔的全部检修项

目，为生产装置的高负荷连续安

全运行，冲刺全年生产经营指标

做出了积极贡献。 （姜波）

聚醚厂四万吨聚醚车间

圆满完成对皂化 A塔清理
近日，氯碱厂液氯车间抓

住生产负荷波谷的时机，完成

2# 液化机组油分滤芯的更换工

作，为车间生产稳定运行奠定

良好基础。

2# 液化机组是液氯车间重

要的大型冷冻设备，油分滤芯

装置是整台冷冻机组的关键部

件，负责将冷冻机组内冷冻介

质氟利昂和润滑油有效分离，

以保证机组达到最佳运转状态，

它的好与坏直接关系到整台机

组的制冷效率能否实现最大值。

近日，由于达到使用周期，必

须对现有的 4 个滤芯进行更换。

车间经过周密的安排和布

置，14 日上午 8 点 30 分更换

工作顺利展开，车间技术人员

和生产骨干在保运人员的密切

配合下，打开机组油分过滤器

封盖，将需要更换的滤芯逐个

拆下。液化机组设计十分紧凑

精密，油分过滤器封头口只有

20 多公分。车间运转班长梁玉

刚主动放弃休息时间到厂参加

检修，和车间副主任许洪祥密

切配合轮流将 30 多斤重的滤芯

慢慢的托着安放进油分离器相

应位置并固定好。

经过全体参检人员的努力

工作，仅用了 2 个小时就将更

换工作圆满完成，保证了生产

的高负荷运行。 （张亮）
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“自从车间将酸

化槽内亚硫酸钠回收

再利用以来，按照每

周冲洗一次、每次回

收 120 公斤亚硫酸钠，

按每吨 2000 元计算，

年回收的亚硫酸钠价

值可达 11520 元。”树

脂厂助剂配制车间主

任封宇经过粗略估算

对笔者说。

树脂厂助剂配制

车间亚钠酸化槽在生

产使用过程中，由于

槽内局部温度过高，

会造成槽内生成亚硫

酸钠结晶，需要每周

用热水浸泡冲洗一次。

槽内冲洗的液体主要

成分是亚硫酸钠，在

过去，冲洗后的液体

都被排放掉。

随着精细化管理

工作的不断深入以来，

车间围绕生产工艺流

程仔细查找漏洞，发

现亚硫酸钠冲洗液不

应该直接排放掉，可

以采取办法加以回收。

车间主任封宇和技术

员曹慧芬经过研究提出解决方案：用

管路连接酸化泵出口至配碱槽顶部，

将酸化槽内的亚硫酸钠回收至配碱

槽，从而将冲洗后的亚硫酸钠液体全

部回收。

方案提出后，车间便组织人员动手

施工。为了节约材料费用，他们不等不

靠，自己动手寻找施工所用材料，没花

一分钱，利用旧 DN50 管路约 15 米，

DN50 阀门 1 个，很快就按照要求安装完

毕，经过使用达到了预期效果，实实在

在降低了生产成本。(吕焕章 王德民)
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维建公司聚氯乙烯检修车间

搭建磁力泵地坑新罩棚 消除安全隐患保生产
近日，维建公司聚氯乙烯检修

车间承揽了氯碱厂液氯车间磁力泵

地坑罩棚大修工程，为保证生产与

施工两不误，车间在施工前期做好

了各项准备工作，为工程的顺利进

行夯实了基础。

液氯车间原有立式磁力泵罩棚

由于受到腐蚀，存在一定潜在的安

全隐患。此次大修需拆除原有罩棚

棚顶的框架结构及四周立柱支撑，

并利用原有的混凝土基础和地脚螺

栓搭建新罩棚。新罩棚棚顶框架为

东西长 9.1 米，南北宽 5.35 米，边

框两端各向外延 1 米，中间为十字

梁结构，并在梁上方焊接 4 处 U 型

吊环，便于立式泵的日常检维修，

新棚顶铺设长 11.1 米，宽 7.36 米

的单层压型彩钢板，为增加罩棚的

整体强度，还需要在每根立柱焊接 8

处直角三角形加强肋板。

聚氯乙烯检修车间针对大修方

案，做出了详细的施工预案，并组

织协调好各工种间的现场配合。由

于现场介质为高压液体氯，为防止

发生安全事故，车间又积极做好了

危险辨识和安全防护措施。近期气

温偏低，也给室外登高作业增加了

难度，焊工、管工、起重工、架子

工多工种相互协作，使整个工程有

条不紊地进行。

磁力泵地坑新罩棚顺利的完

工，不仅为生产单位解决了潜在的

安全隐患，也消除了不良气候对磁

力泵正常运转的影响，为安全稳定

生产起到了积极的保障作用。

(韩爽)

供电车间零修班组在巡检时

发现北门道杆电缆线已超过使

用年限，绝缘老化且存在破损，

决定拆除原胶皮电缆线，利用库

存 船用电缆

米，重新敷设，消除安全隐患的

同时节约成本 元。（戴红）

近日，维建公司氯碱检修车

间经过十二小时连夜奋战，圆满

完成氯碱厂十二万吨离子膜车

间碱蒸发板式换热器的回装工

作，为保证该车间生产的正常开

车做出了积极的贡献。

（邹荣）

月 日，热电厂供水车间组织人员按计划对除盐水系统阴

离子交换器的水帽进行拆卸清洗，同时对惰性树脂与阴离子树

脂进行分离。此项工作的完成，将极大保证周期产水量，降低能源

消耗，保证除盐水系统安全稳定经济运行打下坚实基础。

图为树脂分离操作现场。 周秀雯 /文 杨宇 /摄


