
临近年关，为了全面实

现既定目标，维建公司自控

车间全力以赴，做最后冲

刺。近日，自控车间成功修

复一台价值近万元的椭圆

齿轮流量计，并安装在 4 万

吨聚醚车间扩建装置的甘

油加入量控制点上，在节资

的同时，保证了装置的平稳

运行。

4万吨聚醚车间扩建装

置的甘油加入量精准度是

保证聚醚产品合格率的重

要因素。近期，控制甘油加

入量的流量计出现指示不

变，数据变化不跟随的现

象，在进行数据校验和偏差

调整后，故障并没有完全消

除。经过与现场沟通后，车

间决定将设备拆回校验室

彻底维修。在检修人员将设

备拆开、解体后发现，由于

使用时间过长，加上物料在

设备内部的摩擦，造成流量

计内部存在多处磨损、变

形、O型密封圈老化、转子卡

滞等多处问题。“虽然问题

不少，但要想修复也不是没

有可能。”班长安山说完，便

拿出砂纸、锉刀等工具，与

其他人一起对流量计的腔

体内部以及后盖进行打磨，

他们先是用大号砂纸把表

面擦伤划痕磨平，然后用小号砂纸细致打

磨。经过抛光，接触面重新变得光滑。两个齿

轮转子由于物料的冲击，已经变形，在转动

过程中会出现咬合偏差，突出的部分会摩擦

到流量计的后盖，造成运行卡滞的现象，安

班长又用锉刀仔细地将变形部分打磨掉，使

转子处于均匀的形态，再找来新的 O 型密封

圈，把所有部件重新组装。在经过校验室模

仿现场回路进行测量调试正常后，重新安装

到装置中。

通过观察，维修后的设备运行状况良

好，为生产顺利运行提供有力保障。（于力）
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降本节支始于心提质增效践于行
树脂厂围绕“安全、高

产、低耗”三大主题，紧抓每

一个生产环节，不断提高工

作效率，截止到 12 月 25

日，全年累计生产聚氯乙烯

54538 吨，提前完成全年作

业计划。

为确保全年生产任务

的完成，树脂厂全体员工围

绕产量目标，严把工艺指

标，加强岗位巡检，加强专

业检查的频次和质量，实现

横向无死角，纵向有深度，

发现隐患和缺陷，及时消

除，避免事故发生；加强设

备管理，严格设备跟踪、维

护、保养，及时发现、处理设

备故障，提高设备的使用

率，确保设备高效运行；加

强对产品生产设备与气候

变化的掌控，适时、灵活调

整大型、独台、主要生产设

备的运行效果，确保满负荷

生产。

在保持生产稳定的同

时，树脂厂眼睛向内，深挖

內潜，不断降低聚氯乙烯产

品主要定额消耗指标，全年

分厂完成小改小革 18 项，

既有完善生产工艺上的建

议，还有消除安全隐患上的

建议，每一项建议都极大地

提高了生产的稳定性和安

全性，为高产、低耗提供了

先决条件，其中电石、电耗和清水数月环比

呈下降趋势，降低

了生产成本。

（王德民）

12 月份，氯碱厂进一步统一思

想、强化管理、保安全提产量，在全体

员工的共同努力下，截止到 12 月 25

日，12 月份烧碱产量已经完成 32081

吨，超日作业计划 205 吨，1—12 月份

已经完成烧碱产量 430451.07 吨，正

在向全年 43.5 万吨烧碱产量目标发

起最后的冲刺。

氯碱厂认真做好计划修槽和大

型机组检维修工作，一方面两个离子

膜车间先自行做好落地电槽的安装

准备工作，保运组 24 小时待命，一出

现电解槽需要除槽时，第一时间进行

检修，大大缩短了更换电解槽的时

间。另一方面，进一步加强运转设备

管理，坚持事不过夜，最大限度地确

保运转设备的安全稳定运行。

此外，氯碱厂针对冬季气温低和

各车间生产实际情况，对有循环水凉

水塔的生产车间，根据循环水的送出

温度，及时停循环水风机，减少动力

电的消耗；根据氢气用户的用量情

况，减开氢气压缩机，减少动力电的

消耗；盐水车间对板框压滤机实行优

化运行（开三备三），每月计

划停车十天，日节约电量

500kwh。氯碱厂通过对生产

装置的优化运行，降低了生

产成本，延长了装置运行周期。

氯碱厂进一步加强日常和检维

修安全检查，针对车间技术监护人员

的实际情况，积极组织当班员工进行

小型检修项目监护，优化了车间人员

配置，提高了工作效率,同时要求各

单位有现场重大施工项目时，必须有

专业人员现场

监护，确保生产

安全。（付廷权）

氯碱厂向全年产量目标发起冲刺
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近日，物流管理部铁路运输车间按计划对铁路机车进行维

护保养，进一步优化了机车运行安全、正常行驶条件，为公司

安全稳定生产提供坚实保障。

图为机车维修现场。 杨宇 文 / 摄

正值年终岁尾冲刺产量的关键

时期，供应部、物流公司、氯碱厂盐水

车间等多部门积极配合，全力做好原

盐的运输、仓储工作，有力保证了烧

碱装置的满负荷运行，同时也为元旦

假期的生产做好了充足准备。

公司四套烧碱装置在满负荷状

态下每天需要原盐 2000 余吨，日常

的原盐储备至关重要。供应部、物流

公司克服新年临近采购困难、运输路

况不好、天气寒冷等诸多实际问题，

做了大量工作，保证了充足的原盐供

应和及时进厂。

氯碱厂盐水车间作为原盐的使

用单位，主要的生产任务就是为电解

槽提供合格的盐水，保证烧碱装置的

平稳运行。盐水车间不断细化原盐的

管控，积极做好原盐置场的现场管

理,切实提高原盐的利用率，降低消

耗。车间从两方面入手，一方面做好

新进原盐的存储与使用；另一方面加

强对“老盐底”的清理与使用。精心组

织、调度铲车、推土机、挖掘机等作业

机械对盐场原盐进行倒运、清理，最

大限度回收、使用“老盐”，做到“新、

老”原盐的合理配比使用，确保持续

稳定地为生产提供原盐。

盐水车间主任曹殿君表示，按照

目前原盐的采购及运输状况，以及车

间的精心准备，完全可以满足元旦假

日期间的满负荷生产。 (田卫东）

多部门联手确保元旦假期原盐供应

在热

电厂供水

车间全体

员工一年来勤勤恳恳的努力下，截止

到 月份，除盐水单位成本完成

元 吨，比去年同期的 元

吨，降低 元 吨，总成本降低

万元，总计送出除盐水 吨，

保证了公司生产需求。

（周秀雯）

辞旧迎新之际，后勤服务部餐饮

部进一步强化安全管理，确保餐饮设

施的安全稳定运行，并对食品的卫生

安全做了着重强调，保证全体员工就

餐卫生。

（李海英）


