
“主任，混合离子交换器出问

题了，正洗数值不对。”听到员工汇

报，供水车间主任王康、生产主任郑

辉两人带着技术人员拿起手电筒，

直奔现场。

混合离子交换器，是热电厂供

水车间水处理系统的最后一道关

口，经它处理后产出的高品质除盐

水，不但是锅炉必须使用的防止系

统结垢的循环水，而且还要送到公

司其他生产单位做为生产用水，一

旦出现问题，就会影响正常的生产

秩序。在现场，王康主任通过交换器

视镜发现混合树脂的高度较正常情

况要低，凭多年的工作经验，他判断

可能是交换器内出现漏点。混合离

子交换器内有 30 支酸碱喷淋中排

管，分别架设在上下两层共计八根

横梁上，经过仔细排查，终于发现由

于常期的酸碱腐蚀，一只横梁与罐

体连接处的焊点破损，导致微量树

脂的流失。

为了不影响生产，供水车间连

夜制定出检修方案，备齐检修所需

的各类用品，备件，并组织人员于次

日一早进入“战斗”状态，全力配合

检修人员，共同作业。大家利用脚手

架及手拉葫芦等工具将罐体内的横

梁，通过切割、吊运、焊接等工序重

新加以固定，每一步骤都需要大家

具备过硬的技术，更需要极强的工

作责任心，丝毫马虎不得。特别是在

中排管的安装过程中，由于混合离

子交换器内空间狭小，检修人员只

能站在潮湿的树脂中，仰头举臂为

中排管更换纱网，看似简单的动作，

可是要坚持几个小时，难度可想而

知。但检修人员没有任何怨言，脖子

酸了、腿乏了不怕，简单地休息一

下，接着干。功夫不负有心人，就这

样“早出晚归，”经过大家连续 5 天

的不懈努力，在没有影响除盐水供

应的前提下，终于圆满完成了混合

离子交换器的检修，维护了生产的

连续稳定。 （周秀雯）
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近日，在树脂厂助剂配制车间高空

管路更换工作中，维建公司聚氯乙烯检

修车间以安全为前提，注重细节管理，提

前一天安全优质完成任务，为公司生产

的平稳运行奠定了坚实的基础。

此次维建公司聚氯乙烯检修车间承

揽的树脂厂助剂配制车间高空管路更换

工作，需要更换的是从亚钠配碱槽至引

发剂厂房的架空管路，垂直高度约为 5

米，长 80余米，管路腐蚀严重。如何保证

更换工作能够安全高效地完成是聚氯乙

烯检修车间重点考虑的问题。由于此次

更换管理工作涉及到了架子工、管工、起

重工、焊工等较多工种，且吊装管路时又

需要地面与高空双向协调配合，为了确

保施工过程中的安全性，聚氯乙烯检修

车间组织召开了专题会议，要求所有参

加施工的人员必须严格遵守、认真执行

检修作业的各项安全规章制度，严细操

作细节，要做到“四不伤害”，必须确保高

质优效安全地完成更换任务。

此外，由于作业地点架空管路较多，

作业环境复杂，为避免在施工中发生触

电、灼伤、碰撞、高空坠落、物体打击等意

外伤害，车间通过现场检查做出危险因

素辨识，组织人员进行逐项分析确认，制

定出切实可行的安全措施，并对有登高

焊接作业任务的人员进行了技术交底和

安全指导。一切安全措施到位后，更换工

作全面铺开，架子工、管工、起重工、焊工

在安全员和施工员的共同督导下，在复

杂的作业环境中，安全地拆除了旧管线，

并成功落至地面，再按照生产单位的要

求重新配管、起吊、衔接和安装，整个过

程有条不紊的进行着。

经过大家两天的紧张忙碌和通力配

合，管路更换工作的完工进度不仅比预

期提前了一天，而且完全达到生产车间

的技术要求，为冲刺首季开门红作出了

积 极 的 贡

献。

（韩 爽）

氯碱厂液氯车

间全面贯彻落实公

司动员大会精神，紧

密结合自身生产实

际，不断提高工艺和

设备、设施的安全等

级，及时消除安全隐

患，确保生产安全稳

定运行。

随着公司整体

生产工作进入到冲

刺首季开门红的关

键阶段，液氯车间的

生产任务十分繁重。

为了使员工忙生产

不忘安全，这个车间

组织职能人员每周

定期对所有的设备、

设施和消防器材等

进行检查，针对春季

风大的特殊性，对车

间所有建、构筑物以

及液化储槽和包装

等重大危险源岗位

的楼梯、走台以及护

栏等部位进行彻底

排查，对检查出的安

全隐患进行及时整

改，杜绝事故的发生。

此外，车间要求主控和包装等

岗位人员加大监管力度，对充装客

户、司机等人员的安全护具佩戴情

况以及待充装车辆的充装手续是否

合格、罐体是否在检测周期、车体

各个安全部件是否齐全好用等每个

程序和环节都进行严格检查，从根

本上避免发生任何生产事故，为生

产安全稳定提供有力保证。

（张 亮）
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热电厂供水车间

消缺除隐保生产 努力争创开门红

聚醚厂八万吨聚醚车间进一步强化设备管理，认真查找设备缺

陷，发现问题及时处理，近日，车间组织人员对存在问题的 RE2102A

釜搅拌器减速机进行维修，确保设备长周期安全稳定运行。

图为检修现场。 杨宇 文 / 摄

维建公司聚氯乙烯检修车间

安全管理重细节 高空作业有保障

树脂厂助剂配制车间认真

贯彻落实公司安全部关于开展

对江苏盐城天嘉宜化工厂

3.21 爆炸事故警示教育和安

全生产自检自查的通知，组织

开展岗位安全知识学习，进一

步提高员工安全防范意识，及

时处理突发事故，保证了安全

生产。

3 月 23 日四点班，助剂配

制车间一切工作都在有序进行

中，晚上 8 点 20 分，班长孟祥

军巡检到充装站台时听到了异

样的声响，顺着声音寻找，发现

2 号充装口一客户充装车辆的

长管拖车管顶部有一φ8 管连

接处正嗤嗤冒着氢气。氢气无

色无味无臭，极易燃烧，它的爆

炸极限：4.0－74.2%（氢气的体

积占混合气总体积比），而当时

该 车 辆 充 装 已 经 达 到

18.5MPa，情况十分危急，孟祥

军马上通知调度和车间领导，

并果断及时关闭各个充装长管

的阀门，以减少氢气向外泄漏

压力。

随着氢气不断的泄漏，空

气中氢气的浓度也随之增加，

爆炸危险越来越大，如不尽快

有效处理后果将不堪想象，车

间主任封宇火速赶到现场后，

立即安排人员在现场警戒划定

安全警戒区，并组织人员通过

充装软管打开排空阀、车阀进行泄压排空，并及

时与客户的司机联系进行妥善处置。时间一分一

秒的过去，排险工作在紧张有序地进行着，80 分

钟后，泄压处理达到常压，大家才松了一口气。

在此次排险过程中，助剂配制车间快速反

应，用实际行动为公司实

现安全生产保驾护航。

（毕蕾 吕焕章）

快
速
反
应

处
理
得
当

树
脂
厂
助
剂
配
制
车
间

分
钟
及
时
排
险


