
近日，氯碱厂八万吨离子膜

车间对一期氢气站加装了可燃

气体报警控制器，并对氢气站岗

位加装 6个气体探头，同时配备

移动泵吸式气体检测仪，共同监

测氢气，有效解决了氢气站设备

老化，运行能力低等实际问题，

及时消除安全隐患，确保装置安

全稳定经济运行。 （郭云飞）
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落实动员会精神 保安全 抓环保 提品质 重服务 全面完成 年事业计划
氯碱厂液氯车间深入推

进精细化管理工作，在保证生

产的前提下，不断加强生产环

节的过程控制，优化工艺指

标，努力提高设备完好率，用

实际行动落实安全整改，确保

装置安全高负荷运行。

随着夏季的来临，气温

逐渐升高，而车间的液化机

属于制冷机组，温度越高其

运行压力越大，加之液化机

组长期运行，电机非轴端附

着了一层厚厚的杂尘，电机

恰似盖上了一层厚厚的“棉

被”，极大地影响了散热效

果。为了确保机组在高温条

件下的安全运行，车间在不

影响正常生产的情况下，一

方面密切关注机组载冷剂氟

利昂液位，一方面组织人员

对液化机组的电机进行彻底

的除尘“清肺”，以便提高机

组的运行能力。

接到任务后，作业人员

逐台将机组硕大的电机罩拆

下，用钢丝刷将罩网上的灰尘清洗干净，再用

氮气风将每台机组电机上的积尘吹扫干净。清

扫现场，扬起的灰尘落的大家满身都是，有的

还“钻”进了工作服里让人浑身发痒，大家全然

不顾。经过近 4 个小时的努力奋战，3 台液化机

组的电机被吹扫得整洁一新，作业人员却一个

个成了“灰人”，但大家没有一句怨言。

目前，通过几个班次的运行观察，3 台液化

机组工作状态均有较大提高，电机非轴端的运

转温度均下降了 18--20℃，大大提升了液化机

组在高温条件下的工作能力，为夏季生产稳定

运行奠定了坚实基础。 （张 亮）

聚醚厂八万吨聚醚车间认真

落实公司安全整改要求，充分调动

发挥全体员工，特别是工程技术人

员的工作积极性和创造性，广泛征

集合理化建议，以技术改造推动安

全整改工作全面落实。近期，圆满

完成了 RE-2301 釜机封单元改造

工作，进一步优化了生产工艺，使

生产运行更加合理。

改造前 RE-2301 釜机封为双

端面机械密封单元，由于密封冷

却液为甘油，一旦在生产使用过

程中出现机械密封泄漏 （内漏）

的情况，甘油就会泄漏到反应釜

中，直接影响产品质量，同时双

端面机械密封对生产工况要求苛

刻、装配复杂。

针对这一情况，车间技术人

员根据生产实际需求，更换自带

密封液罐的集装型机械密封单元，

密封液可以灵活选用本牌号聚醚，

从而实现了满足多种牌号聚醚生

产的复杂工况，机封运行稳定冗

余量高，安装过程也比双端机封

简单方便，改造后在生产运行中

达到预期效果，运行完好且运行

周期长。

“这项技改不但为安全生产提

供了保障，而且也有效的优化了生

产工艺操作，保证了产品的质

量。”八万吨聚醚车间工程师刘哲

放欣喜地说。

（姜 波）
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环保部污水车间初沉池 4612B 刮泥机轨道压板由于长时间

运转，轨道压板形成不均匀脱位，需进行复位焊接处理。5 月 6

日，检修人员穿戴好防护用品到现场检修，严格执行安全检修规

程，做到安全检修，确保初沉池的安全稳定运行。

图为检修现场。 杨宇 文 / 摄
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近日，在热电厂

供电车间试验班组员

工的共同努力下，公

司范围内的 228 个防

雷接地设施点已经全

部测试完成，为公司

安全度过雷雨季节提

前打好了坚实基础。

防雷接地的主要

目的是确保公司现有

防雷接地装置安全有

效运行，由于随着时

间推移和外界因素影

响，可能造成防雷装

置失效，定期的安全

检测可以及时发现问

题、解决问题，防止或

减少雷电侵袭，保证

设备和人员的安全。

在公司设备信息部的

统一部署下，各单位

对辖区内的防雷、接

地设施进行了全面仔

细的排查和统计。3

月份，供电车间试验班组开始对公司

所有的防雷设施进行测试。

试验班组将人员分成两组，按照各

单位上报的测试点，分别对聚醚厂、氯碱

厂、树脂厂、热电厂、设备信息部、污水车

间、研发中心等防雷接地设施点进行全

面测试。防雷接地检测工作是一项重复

性动手作业，比较繁重、枯燥，加之室外

作业，春季风沙极大，但工作人员没有丝

毫马虎，轮番上阵，他们用测试仪对各单

位的避雷针、避雷器等防雷设施逐一进

行细致的检测，并记录好测试值，再将测

试值与要求的标准值进行对比，最终确

定防雷设施是否符合标准。

经过一个多月的紧张工作，供电车

间顺利完成了公司所有待测点的检测，

对不达标的防雷设施进行了反馈，保证

设备在雷雨季节安全、稳定、高效运行。

（张静 戴红）

“这活得的漂亮，没想到 7 小时

都未必完成的任务，我们 5 个小时就

搞定了，厉害！”维建公司安装队队长

丁立军略显兴奋的说。

近日，维建公司安装队承接了污

水车间 462 曝气池入水管线阀门的更

换任务，由于 461 初沉池至 462 曝气池

气相连接管路阀门损坏，直接影响新

老系统切换管路碰头工作，经队领导

与车间沟通，决定提前更换 4 台 DN600

阀门，且必须在 7小时内完成任务。

由于施工半径较大，作业地势狭

窄，加上工作量大，要想在要求时间

内完成任务，极其困难，队领导迅速

组织检修人员讨论施工方案，经过

综合考虑，决定将检修人员分为 4 个

施工组，一组人员负责预制 6 米的

DN600 法兰管短接，二组人员负责作

业现场，确认管路存水是否排放干

净，并对管路进行“开窗”工作。三组、

四组人员负责对原 DN600 的法兰短

接进行切割作业。方案确定后，四组

人员立即就位，安全员落实各项安全

措施，抢修工作随即展开。

施工现场，地势狭窄，吊车站位

困难，只能停在检修区域外配合作

业，给抢修工作带来了很大阻力。为

了不影响抢修进度，缩短作业时间，

四组人员配合默契，三组、四组人员

将原 DN600 法兰短接割断后，二组人

员立刻对提前预制完毕的法兰短接

进行校对、焊接，最后安装阀门，把紧

螺栓……大家放弃了午休时间，连续

奋战。

此次抢修作业仅仅用了 5 个小

时，比要求提前了 2 个小时，从切割、

打磨、焊接到最后的安装，所有检修

工作都是一气呵成，没有浪费一分一

秒，堪称完美。

一场“完美”的抢修
———维建公司安装队更换曝气池入水管线阀门小记

◆张静 商硕


