
2015-2019年，累计再制造汽车起重机1400余台，再制造核心零部件
11000余件，实现再制造产值达32亿元，通过再制造节约电能1110万度，节
约钢材15万吨，减少CO2排放26.6万吨。

生态兴则文明兴。节能环保是时代发展的必然趋势，是功在千秋的一项
事业。徐工一直以来把引领绿色发展视为己任，勇扛节能环保的大旗，在节约
资源、降低能耗、防控大气污染等方面走出了一条独具特色的绿色发展之路。
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晚上9点多，宝通物流园依
然灯火通明，技术工人紧张忙
碌着。在他们的精准操控下，
高叉车、高吊车纷纷舞动臂膀、
侧举旋转，做出各种高难度的
动作。日前，记者进入宝通物
流探访，感受这里疫情下的繁
忙有序……

调整叉高，进叉取货，向后
拉升操纵杆，稳稳地叉起货物
驶向放货地点……此时，1号仓
库班长陈勇行云流水般的操作
就像和机器融为一体。

连续作业8个小时，厚厚的
工作服早已被汗水浸湿，配送
工张啸刚喝上一口水，接着又
大步走到1号仓库运输车前，

“天山工作服装400套、减速机
10套、开关20箱、潜水搅拌机4
台、圆形环 20 件、刮板 20 套
……”张啸拿着调离单，一一仔
细比对。

“来，大货物、重货物放下
面，易碎货物放上面，不同货物
的承重能力各不相同，必须合
理设置，避免上层货物过重压
坏下面的货物。”配送部班长张
杰告诉记者，在这里每天有数
百吨的货物，从徐州运往新疆
和陕甘地区，投入生产一线。

“我们的原则是急件物资先发
运，只有科学排定运输计划，才
能保障矿井生产接续物资供

应。”经过检验、核对、上货，最
后两辆车缓缓驶出宝通物流
园，一天紧张繁忙的工作告一
段落。

江苏宝通物流发展有限
公司是徐州矿务集团有限公
司的全资子公司，多次被评为
江苏省重点物流企业，入选中
国物流企业50强，通过AAA
级综合型物流企业评选。据
了解，新冠肺炎疫情形势最严
峻时期，宝通物流公司全体党
员坚守岗位，想方设法联系供
应商，做好人员、车辆调度，为
异地单位发运物资25车次共
计800多吨，实现了物流不断

“链”，物资供应及时到位。同
时，公司还为物流园内的租户
免除了超过58万元的仓库租
金，受到广大租户的一致好
评，充分彰显了国企的使命担
当。

物资供销部门负责人表
示，保税区西侧预留90亩土地
置换合作项目正在启动。我们
正在以元气满格的奋进姿态，
推动“土地资源盘活、优势资源
整合”，早日实现大贸易、大物
流发展目标。

怀着大目标做好眼前事
宝通物流繁忙有序保供应见闻

随着雾霾天气肆虐，大气
污染成为热门话题，“蓝天保卫
战”随之打响。作为“非道路移
动源”和“扬尘源”，工程机械被
生态环境部（原环保部）纳入污
染源排放清单。除了发动机尾
气之外，工程机械作业系统的
二次扬尘和烟气排放是其对作
业场所造成大气污染的重要源
头。为此，徐工研究院开展工
程机械作业场所粉尘与烟气污
染防治关键技术研究，旨在研
发环境友好型施工工艺与装
备，改善作业环境，实现绿色化

施工。
2018 年 6 月，作为聚焦

10%登顶技术难题项目，沥青
拌和站节能环保关键技术及
核心零部件研发项目在徐工
研究院正式立项，启动清洁燃
烧、烘干节能与烟气净化关键
技术攻关。2018 年 10 月，徐
工首款清洁型燃油燃烧器完
成总装点火试验，2019 年 1
月，徐工首款低氮型燃气燃烧
器点火成功。2019年2月，徐
工首台套沥青烟尘净化一体
机实现配套销售。2019 年 4

月，自主研发的节能环保关键
技术及核心部件，在徐工系列
沥青混合料搅拌设备上得到
全面应用，节能环保技术指标
得到显著提升，其中，燃油消
耗率、烟尘净化效率均优于国
际标杆产品水平，组织排放和
无组织排放均优于北京地区
标准。随着节能环保关键技
术的推广应用，这些施工设备
遍布在全国各地并出口至东
南亚、非洲等国家地区，大幅
度节约了施工设备的能源消
耗，降低施工过程中颗粒物、

氮氧化物、VOCs烟气等大气
污染物的排放。

此外，徐工研究院还面向
城市道路、建筑施工现场与堆
场等扬尘源，开展喷雾抑尘机
理及低噪远距离风送射雾关
键技术研究，开发出了具有徐
工自主技术特征的三款高效
能雾炮，徐工独创的复合雾化

抑尘技术，大幅提升了抑尘设
备对空气中PM10颗粒物的抑
尘效果。徐工还将继续研究
针对 PM2.5 颗粒物以及复杂
天气条件下、不同施工场景的
抑尘除尘技术，从而进一步改
善工程机械作业场所的空气
环境质量，为“蓝天保卫战”攻
坚战的胜利贡献徐工力量。

“你们企业有什么环保难
题？应急配套设施齐不齐
全？对我们的工作有什么建
议？”

为打造高效率、高效能的
一流营商环境，当好服务企业

“店小二”，近期，大庙街道开展
“访村、联企、盯项目”大走访活
动，党员领导干部深入企业调
研环保问题，做到现场走一圈、
症结摸清楚、问题有解决。

据了解，截至6月底，该
街道已走访企业以及部分餐
饮业和村居46家，梳理36个
问题诉求、25条建议，全面排

查治理106家企业污染排放，
其中现场排查徐工挖机、博汇
驾驶制造、天宝汽车电子等
16家重点VOCs企业治理全
面达标排放；指导徐工建机、
中材装备等22家存在安全隐
患的危废固废储存库整改；开
展徐工矿山机械、国润机械制
造等 17 家环保设施安全评
估；进行巨力电器、苏变电器、
巨东电器等18家企业非道路
行驶机械排放评估54辆；现
场取缔散乱污河套村广告牌
小企业、河套村无名大理石加
工、马庄村小型家具喷漆、李

井村国安机械院内碎石4家；
现场化解12345投诉扰民案
件36件。

根据企业诉求，协助联志
电子、徐州长丰机械等10家
企业技术型人才职工招聘；限
期解决兴镇北路餐饮业的今
世缘酒店、锦绣阁、俏厨娘等
11家餐饮业燃煤污染排放问
题。通过对企业摸排，发现危
废固废贮存库不统一、不规
范、不标准，乱放混放等现象，
针对问题主动靠前，帮助指导
天宝汽车电子有限公司、徐工
塔机进行翻建改造。

进现场听诉求 找症结快纾解
大庙街道开展“访村、联企、盯项目”环保大走访活动
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节约资源、降低能耗、防控大气污染……

徐工为绿色发展探新路增贡献

再制造技术让旧机器设备“涅槃重生”

废旧的液压油缸、无法工
作的泵马达，以及达到报废年
限的整机产品，对很多企业来
说，留之无用，弃之可惜。有没
有一种技术可以让这些旧机器
设备“涅槃重生”呢？

答案就是“再制造”技术。
再制造是以产品全生命周期为
指导，采用先进技术及产业化

生产为手段，对废旧机械设备
进行修复和改造，修复处理后
的产品性能达到甚至超过原型
新品，这样的再制造技术，在徐
工已经被运用得非常成熟。经
过多年的技术研究和积累，徐
工研究院不负重托，成功突破
了工程机械逆向物流技术、再
制造工艺技术，形成了完善的

工程机械再制造回收、清洗、检
测、修复技术体系及装备，开发
了整机及零部件再制造管理平
台，搭建工程机械再制造标准
体系，推广应用于徐工内部汽
车起重机、旋挖钻机、挖掘机、
装载机、液压油缸、泵马达等各
主机及零部件再制造。2015
年-2019年，累计再制造汽车起

重机1400余台，再制造核心零
部件11000余件，实现再制造产
值达32亿元，通过再制造节约
电能1110万度、节约钢材15万
吨、减少CO2排放26.6万吨。

令人欣喜的是，在再制造
技术的研究过程中，徐工研究
院还成功开发了热喷涂、激光
熔覆、堆焊、镀膜等一系列绿色

表面修复技术和熔盐超声复合
清洗、电解质等离子清洗等绿
色清洗技术，这一系列技术的
开发和应用，不仅提高了工作
效率，还有效解决了传统化学
清洗、抛丸、打磨、高温焙烧带
来的化学、粉尘、噪声等污染，
成为企业实施绿色制造的核心

“利器”。

绿色化施工攻克多项节能环保关键技术
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