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云南素有“有色金属王国”的美称，

铜矿资源储量丰富，历史上就是中国著

名的产铜地之一，储量占国内铜矿资源

总储量比重约 14%，冶炼产品产量和产

值长期处于全国铜行业前列。依托得天

独厚的矿产资源、可观的冶炼规模、充

沛的绿色能源以及优越的区位条件，历

经多年砥砺奋进，铜产业已然成为云南

特色鲜明的优势支柱产业。在此进程中，

大企业的龙头带动作用愈发显著，产业

集聚发展的格局也基本成型。近年来，

在云南铜业、云锡铜业、滇中有色等龙

头企业的引领下，云南铜产业全力加速

转型升级，积极向下游延链补链强链，

在绿色发展之路上收获了累累硕果。与

此同时，云南国资国企充分发挥自身优

势，积极作为，为云南铜产业的蓬勃发

展注入了强劲动力。

转型发展迭代升级跑出“加速度”

2024 年，云南铜业旗下的西南铜业

在企业转型、迭代升级的赛道上跑出了

令人瞩目的“加速度”。该公司以实施

易地搬迁项目为重要契机，积极引入世

界一流的工艺技术和先进装备，全力打

造“安全、绿色、智能、创新、幸福”

的世界一流铜冶炼样板工厂，一举创下

智能场景最多、技术装备最强、建投达

产最快、生产效率最高、低碳环保最优、

综合效益最好的“六个世界之最”，成

为行业典范。

与此同时，西南铜业在项目推进过

程中不断刷新“进度条”：创造了 19.5

个月的同类项目最短建设工期纪录，实

现了轻伤以上事故为零的安全目标，单

台（套）设备一次试车成功率以及各工

序一次负荷试车成功率均达到 100%。

2024 年 4 月 11 日，西南铜业第一批阴极

铜主品位高达 99.998%，在同行中遥遥

领先；8 月，阴极铜产量首次突破 4 万吨，

进一步释放了电解产能，创下带负荷试

车以来单月产量新高；10 月，西南铜业

火法系统投料成功，较计划提前 41 天完

云南铜产业：创新驱动打造特色集群

成，并且第一炉矿产阳极铜成功产出，

2024 年累计生产阴极铜达 28.5 万吨。这

些亮眼成绩的背后，离不开云南国资国

企在资金、政策等方面的大力支持，为

西南铜业的转型发展提供了坚实保障。

从“生态美”迈向“生态富”，从

“绿色颜值”转化为“金色价值”，西

南铜业致力于将当下的峰值转化为未来

的常量。该公司采用国际先进的分气预

转化制酸工艺，将硫酸工序精心打造成

为企业的绿色低碳数智化中心。全厂实

行水资源分质处理、分类回用、多级利用，

综合运用绿色污水处理技术等多种先进

水处理技术，实现水资源的循环利用，

全力打造“零排放”工厂。此外，该公

司大力发展绿色循环经济，积极开展节

能环保和资源综合利用科研项目，实现

废水、废气、废渣、余压、余热、余能

等的“吃干榨净”，达成生态、社会和

经济效益的多赢局面。在这一过程中，

云南国资国企积极引导和支持企业开展

绿色技术研发与应用，助力西南铜业在

绿色发展道路上稳步前行。

从全球首创的选冶联合新工艺到国

际领先的铜基材料研发，从科研平台能

级的大幅跃升到高端人才集群的蓬勃涌

现，中国铜业凭借硬核科技实力不断刷

新行业高度。专利申请等多项指标实现

“三连增”，取得国际领先成果 8 项，

新增国家级创新平台 2 个，荣获行业及

省部级科技进步奖 17 项，全年科技创效

超 6 亿元，为有色金属行业的转型升级

注入了强劲动能。云南国资国企在其中

发挥了重要的引导和推动作用，通过政

策扶持、资金投入等方式，鼓励企业加

大科技创新力度，提升核心竞争力。

节能降耗打造绿色发展“生态圈”

产业结构调“轻”、碳排放量变“低”，

云锡铜业在产业绿色化、智能化、信息化、

数字化的发展道路上步伐矫健。

近年来，云锡铜业紧紧抓住科技创

新这一关键“牛鼻子”，围绕资源综合

利用、节能降耗、清洁生产等核心领域，

加大绿色节能减排技术攻关力度，全力

打造企业绿色发展的“生态圈”。在这

一进程中，云南国资国企积极引导企业

开展技术创新，提供政策支持和资金保

障，助力云锡铜业突破技术瓶颈。

云锡铜业智能仓储项目投入使用，

成功攻克了厂间转运、物流仓储“无人

化”作业以及红外热感自动巡检等关键

技术难题，将传统的露天或敞篷仓储模

式转变为空间仓储模式，打通了“生产—

过程管控—销售业务”的自动化流程，

在国内铜冶炼行业率先实现产品库全流

程智能化管理，向“无人铜电解车间”

迈进了一大步。

资源综合回收率体现了有色冶炼企

业创新能力，云锡铜业铜、银、金冶炼

综合回收率稳步提升，炉渣选矿尾渣含

铜量、铜冶炼综合回收率处于行业较高

水平。仅铜阳极泥提金新工艺及自动化

控制项目成果转化应用一项，每年可为

企业带来 80 余万元的效益。该公司还联

合相关单位首创了铜阳极泥“4N 离子识

别”提金新技术，实现冶铜过程中黄金

生产流程的“一键启动”连续运行，且

无钠盐、废气、废水排放，实现废水循

环回用。开发的 6 种稀贵、稀散伴生金

属元素综合回收技术，新增产出 6 种产

品，初步形成了铜冶炼副产物多金属回

收的格局。

从打造“花园式工厂”到铸造低碳

清洁生产企业，云锡铜业将绿色环保理

念深度注入企业发展基因，不断成长为

全省健康企业。其热熔硫磺催化合成硫

化氢、硫化后液石灰石中和等 4 套工艺，

实现了固废、液废资源化利用，经济账

与生态账效益双叠加。企业采用双顶吹

炼铜、两转两吸制酸加双氧水尾气脱硫

工艺，有效避免了低空污染问题，二氧

化硫排放远低于国家指标，在能耗控制、

碳排放量控制、冶炼废水深度处理等方

面均达到绿色环保企业标准，绿化率达

23.48%，硫利用率达到 99.5% 以上，综

合能耗近 5 年来降幅达 48.4%，处于国

内铜行业领先水平。云南国资国企通过

制定环保政策和标准，引导企业加强环

境保护，推动云锡铜业实现了经济效益

与环境效益的双赢。

延链补链构建差异化发展产业集群

近年来，虽然云南铜矿资源量持续

提高，但相较于全国铜产业发展所需，

保障能力仍有待加强。加之铜产业下游

市场主要集中在长三角、珠三角等沿海

发达地区，云南远离终端市场，且自身

装备制造、电子信息等下游产业发展相

对滞后，导致铜产业深加工产品无法就

地消纳。同时，由于下游铜加工行业内

卷式竞争加剧，省内企业缺乏投资铜产

业深加工产业的动力，铜产业下游压延

加工发展不足。在科技创新方面，经过

多年来对产业关键核心技术的科研攻关，

云南省铜产业技术水平有了大幅提升，

科技创新优势已初步形成，但与发达地

区相比，云南省铜产业研发投入明显不

足，创新平台建设仍有较大差距，创新

成果转化不够，产品核心竞争力不足。

经过多年发展，云南省铜产业具备

一定的规模和基础，随着西南铜业搬迁

改造、滇中有色再生铜资源循环利用延

链补链项目的建成投产，全省铜产业绿

色化、集约化优势进一步增强。《西部

地区鼓励类产业目录（2025 年本）》将“有

色金属产品开发及精深加工”列为云南

的鼓励类产业，通过税收优惠可以适当

弥补企业的物流运输成本。同时，铜冶

炼及压延加工环节约 80% 的碳排放来自

外购电，云南清洁能源优势带来的碳足

迹优势明显，加之周边的南亚东南亚国

家在电源电网建设方面有着较大的后劲，

能够有效拉动用铜需求。所有这些，都

彰显出云南省发展铜下游加工产业的比

较优势。

下一步，云南国资国企需深度释放

自身综合优势：在牢牢巩固现有铜冶炼

产能规模领先地位的基础上，深度融合

绿色能源禀赋与政策导向红利，聚焦电

力电气、新能源汽车、家电制造及机械

电子等核心用铜领域精准发力。以昆明

为战略核心枢纽，红河、楚雄、玉溪为

重点增长极，加速推进冶炼环节智能化

升级与绿色转型，同步攻坚下游产业链

延链补链强链工程，构建特色鲜明、错

位协同的铜产业集群，把云南打造成为

面向西南、辐射南亚东南亚的新天南铜

都。

（文章来源：云南省国资委）
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在技术服务领域，公司针对石化企

业土壤、地下水、大气污染等问题，提

供定制化的解决方案。例如，在土壤修

复方面，公司依托中石化第五建设有限

公司 2010 年率先涉足该领域的技术积累，

已形成“常态化监测、精准化修复、专

业化处置”的完整产业链。

在工程实施方面，公司具备环境工

程设计、咨询、施工的全流程能力，包

括污水处理及其再生利用、大气污染治

理、土壤污染修复等项目。同时，公司

还承接石油化工装置拆除业务，确保拆

除过程的安全环保。资源回收利用是公

司业务的另一大亮点，通过生产性废旧

金属回收、再生资源回收等技术，助力

石化固废“变废为宝”，实现资源的循

环利用。

检测认证业务为公司提供了数据支

撑，通过检验检测服务和环境污染检测

监测，确保污染治理效果的可量化、可

评估。在应急处置方面，公司肩负中国

石化突发环境事件应急救援重任，可快

速响应石化行业泄漏、爆炸等引发的环

境污染事故，为行业安全稳定运行提供

保障。

技术优势显著

值得一提的是，中国石化在环境治

理方面拥有领先技术优势。经过多年发

展，中国石化在技术创新、人才培育、

市场开拓、工程管理等方面积累了优势，

拥有环境治理发明专利 1000 余项、相关

科研项目达 10 余项，部分研究成果达到

国内领先、国际先进水平。

中国石化五建公司作为中国石化体

系内的环保“老兵”，在土壤修复等领

域早已树立行业标杆。2010 年公司率先

涉足土壤修复领域，先后高标准完成北

京广华新城、北京焦化厂、天津石化聚

醚地块等多个全国首例大型土壤修复项

目，为行业提供了可复制、可推广的实

践范例。

2024 年，中国石化五建公司牵头成

立“中石化炼化工程集团土壤治理中心”

和“中国石化土壤地下水污染防控与绿

色修复重点实验室”，持续深耕石化行

业土壤和地下水污染防控及绿色修复技

术的研发，并与石油化工科学研究院、

炼化工程集团洛阳技术研发中心、燕山

石化分公司先后承担并完成了多个“土

壤地下水污染修复”领域的国家重点研

发计划、中国石化科研项目，在土壤地

下水污染修复的关键材料、关键技术、

关键装备和多技术耦合提质增效方面取

得了丰硕的科研成果和工程经验，引领

了行业环保技术进步，获得了行业专家

和科研院所的高度认可。

此外，中国石化在环境治理领域还

不断探索新技术、新方法。例如，中国

石化研发的“石化废催化剂回收技术”“高

浓度有机废水处理技术”等，已在实际

项目中得到应用，取得了良好的环境效

益和经济效益。

带动石化行业环保变革

在业内人士看来，中石化环科公司

的成立，不仅是中国石化自身绿色低碳

转型的需要，更将带动整个石化行业的

环保变革。长期以来，石化行业因“污

染治理难度大、技术要求高”，普通环

保企业难以承接核心项目。中国石化的

加入，通过“央企标准”输出，提升了

石化环保领域的技术门槛与工程质量。

例如，在土壤修复中推广“绿色药

剂”“原位修复”等低扰动技术，减少

了修复过程对环境的二次污染。同时，

公司为行业提供的“一体化解决方案”

范本，破解了过去“技术研发与工程落

央企出手，环保行业格局或生变

地脱节”“污染治理与资源回收割裂”

的难题，推动了行业技术进步和产业升

级。

展望未来，中石化环科公司表示，

公司将立足中国石化“科技 + 工程 + 资本”

融合发展战略，加速推进环境治理相关

技术转化，致力于打造集“环境治理技

术研发与转化、工程实施、运行、咨询”

于一体的综合服务商，力争发展成为国

内外环境治理领域具有核心竞争力的“专

精特新”标杆企业，为中国石化集团绿

色低碳转型及行业环境治理升级提供专

业化支撑。

中石化环科公司的组建，不仅是中

国石化在环境治理领域的一次重要布局，

更是中国石化积极响应国家“双碳”目

标、践行绿色发展理念的重要实践。公

司将以专业化、产业化的运营模式，不

断提升环境治理能力和资源循环利用水

平，为推动中国石化行业绿色低碳转型、

实现可持续发展贡献力量。


